PORTAPUNTAS - EXTENSIONES - VASOS
—_— ‘

Con imédn Portapuntas sin iman
MODELO O O L PVP MODELO ] O L PVP
ARBH-423M 1/4 1/4 75 PAD-1414 1/4 1/4 26
BH-423M 1/4 1/4 75 PAD-3814 38 1/4 32
BH-44M 1/4 1/4 102 PAD-3816 5/16 37
BH-46M 1/4 1/4 152 PAD-1214 "2 1/4 40
BH-48M 1/4 1/4 203 PAD-1216 5/16 40
Con imén ultra potente Con imédn para tornillos autoroscantes
MODELO O O L PV.P. MODELO O O L PV.P.
MBC 1/4 1/4 72 VS4741M 7
ARVS4841M 8
VS4841M 8
p ARVS4o4iM| 10 i
VS4041M 10
VS4315M 3/8

Con imdn vale para puntas cortas y cortas dobles

MODELO O O L PVP
DBHM-02 1/4 1/4 60 p

Con iman
p MODELO O O L PVP.

1306-50M 6
Sin imédn 1307-50M 7

MODELO O O L PVP. 1308-50M » 8 -
BH-421 1/4 1/4 54 1310-50M 10
BH-44 1/4 1/4 102 1313-50M 13
1314-50M 14

1355-75M 55

m 1308-75M 14 8 75
1310-75M 10

Con imén
MODELO O O L PV.P
3514M 7116 1/4 70 =
Sinimédn
MODELO O O L PV.P.
1305-50 5
1306-50 6
Extension - Adaptador 1307-50 7
MODELO O ] L PVP. 1308-50 1/4 8 50
X-5001 35 1310-50 10
X-5002 51 1312-50 12
X-5003 1/4 1/4 76 1313-50 13
X-5004 102 1355-75 55
X-5005 152 1308-75 1/4 8 75
X-5011 35 1310-75 10
X-5012 51 1306-100 6
X-5013 1/4 3/8 76 1308-100 ” 8 100
X-5014 102 1312-100 12
X-5015 152 1313-100 13
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@ PUNTAS PHILLIPS

@ —— ®
MODELO O PxD L PV.P MODELO O PxD L PV.P
3000R/25 0x3 10600 00x 14
3001R/25 1X4,5 1060 032
1012 1/4 2x45 25 AR1061 1x45
3002R/25 25 1061 1X45
1002P 2x6 1062R 1/4 2x45 50
3001R/50 1x45 6 AR1062 2x63
3002R/50 1/4 26 1062 2x6,3
3002R/75 26 75 AR1063 3x8
1063 3x8
i AR1071 1X4,5
1071 1x45
e 1072R 2%47
@ AR1072 14 2%6,3 0
MODELO O PxD L PVP 1072 2x63
AR1001 1 1073 3x8
AR1002 1/4 2 25 1081 1x45
AR1003 3 1082R 2x47
1001 1 1082 14 2x6,3 89
1002 14 2 25 1083 3x8
1003 3 1001 1X45
1022 " 2 38 1002R 1/4 2x47 152
3002/50 2 50 1092 2x6,3
M@ D1072 Torsion
e 1072 Torsion
@ Usar con DBHM-02 @ Mayor duracion
MODELO | O PxD L PVP | MoDELO | O PxD L PVP
D1001 1 }01072 Torsi 2%63 } 75
D1002 1/4 2 30 1072Torsion 1/4 3x6,3 70
3 1082Torsion | . 2x63 90
i s — —
@ Doble uso @
MODELO O PxD L PVP | MoDELO | O PxD | L PVP
413031 1 3592/34 " 2 X M5 34
413042 2 65 3592/45 2X M5 45
413052 3
425040 14 2 75
425047 2 100
425049 2 150
= L —
@ 5/16 Destorgolpe @ 5/16 Destorgolpe
MODELO | O PxD L PVP | MobELo | O PxD L PVP
1052 26,35 431041 26,35
1053 5/16 3%6,35 32 431051 5/16 3%6,35 36
3014 4%6,35 431061 4%6,35




@ PUNTAS POZIDRIV

-E R ———
® ®
MODELO O PxD L PV.P MODELO O PxD L PV.P

AR1001PZ 1 AR1061PZ 1x45

AR1002PZ 2 1061PZ 1x45

AR1003PZ 3 - AR1062PZ 1/4 2x6,3 50

1001PZ 1/4 1 1062PZ 2%6,3

1002PZ 2 1063PZ 3x8

1003PZ 3 1071PZ 1x45

3002/50PZ 2 50 1072PZ 1/4 2x6,3 70
1073PZ 3x8
1081PZ 1x45
1082PZ 1 2x6,3 8
1091PZ 1x45
1092PZ 1 2x6,3 192

e ——
@ Usar con DBHM-02 @

MODELO O PxD L PV.P. MODELO O PxD L PV.P.
D1001PZ 1 3592/34PZ 14 2XMb 34
D1002PZ 1/4 2 30 3592/45PZ 2 X M5 45
D1003PZ 3

CONSEJOS SOBRE PUNTAS

Las puntas son consideradas productos de consumo, con un uso adecuado, alargard su vida Util y evitard roturas o desgastes acelerados .
A continuacion les indicamos los problemas mas frecuentes, sus causas y remedios.

ROTURA DE LA PUNTA

MOTIVO REMEDIO
Tornillo de mala calidad (medidas sin precision adecuada) Utilice tornillos de calidad (DIN, ISO, JIS, etc)
La medida de la punta no coincide con la del tornillo Verifique que utiliza la punta adecuada al tornillo
Insercion incompleta de la punta en el tornillo Verificar la insercion de la punta antes de accionar el atornillador
Aplicar la punta sobre el tornillo con un dngulo inadecuado Aplicar la punta sobre el tornillo con el dngulo correcto
Dureza excesiva de la punta Utilice puntas con la dureza adecuada
Eje del atornillador o portapuntas desgastado Reemplazar el eje del atornillador o el portapuntas
Apriete excesivo Verifique y ajuste el apriete de su atornillador
Sequir apretando cuando el par de apriete estd alcanzado El tiempo estandar de apriete suele ser de 2-3 segundos
Levantar el atornillador cuando esté girando el eje Verificar que el atornillador no gira antes de levantarlo

DESGASTE ACELERADO DE LA PUNTA

MOTIVO REMEDIO
Tornillo de mala calidad (medidas sin precision adecuada) Utilice puntas de calidad (DIN, IS0, JIS, etc)
La medida de la punta no coincide con la del tornillo Verifique que utiliza la punta adecuada al tornillo
Insercion incompleta de la punta en el tornillo Verificar la insercion de la punta antes de accionar el atornillador
Dureza inadecuada de la punta Utilice puntas con la dureza adecuada
Eje del atornillador o portapuntas desgastado Reemplazar el eje del atornillador o el portapuntas
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@ PUNTAS ALLEN Y PLANAS ©

_— =]
S L o e
MODELO | O AXE L PV.P MODELO O AxE L PV.P.
5603 3,0%050 152000 3,1x0,56
5635 35x%055 15200 3,4%0,66
5604 40%0,60 1520 3,8%0,76
5645 45x,70 1521 47x0,86
1501 47%0,86 1522 » 5,5%0,91 1
AR1501 500,75 1523 6,3%0,91
AR1502 550,80 1524 6,3%0,97
1502 1/4 55x%1,02 25 1525 7x1,07
AR1503 6,0% 0,85 1526 79x%1,17
1503 6,3x 1,07 1527 9,1x127
AR1504 7,0%0,90 153000 3,1x0,56
1504 71x1,17 15300 3,4%0,66
1505 79x1,17 1530 3,8x0,76
AR1505 8,0%1,00 1531 47x0,86
1506 9,1x1.27 1532 550,91
1533 14 6,3%0,91 0
1534 6,3%0,97
e 1536 79x1,17
Usar con DBHM-02 1537 91x1.27
MODELO O AXE L PVP 154000 3,1x0,56
D1500 4% 0,60 15400 » 3,4%0,66 %
D1501 1/4 5x0,75 30 1540 3,8x0,76
D1502 6x0,85 1542 550,91
PUNTAS ALLEN
—_— . o
S
MODELO | O AxE L PVP. - am—
6001 49x0,91
6002 1/4 6,1x0,97 95 '
6003 7.4x1,07 MODELO O O L PVP.
30325 25
| - 3033/25 3
3034/25 14 4 2
e 5/16 Destorgolpe 3036/25 6
MODELO O AxE L PVP. AR21004 4
1511 475%0,85 AR21005 » 5 20
1512 5,55 1,02 AR21006 6
1513 6,35 1,07 AR21008 8
1514 5/16 7,15x1,17 3 21005 P 5 2
1515 794x127 21008 8
1516 9,13x 1,40
= o [WESEE.
MODELO O O L PV.P
e 5/16 Destorgolpe 21225 2,5
MODELO O AxE L PVP 21203 3
431171 8 21204 1/4 4 50
431271 5/16 10 36 21205 5
431273 12 21206 6
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 PUNTAS TORX *

*

MoELO | O | T | L PVP. MODELO | O T L PVP.
T05 T5 T10610 T-10
T06 T-6 T10615 T-15
T07 7 T10620 1-20
T08 T8 T10625 T-25 49
AR-T09 T-9 T10627 T-27
T09 T-9 T10630 1-30
AR-T10 T-10 T10640 T-40
T10 T-10 T10707 7
AR-T15 T-15 T10708 -8
T15 ” T-15 - T10709 T9
AR-T20 T-20 T10710 T-10
T20 1-20 T10715 T-15 -
AR-T25 T-25 T10720 1-20
T25 T-25 T10725 T-25
AR-T27 T-27 T10727 T-27
T27 T-27 T10730 T-30
AR-T30 T-30 T10740 T-40
T30 T-30 T10807 7
AR-T40 T-40 T10808 1/4 -8
T40 T-40 T10809 19
T10810 T-10
T10815 T-15 "
710820 1-20
T10825 T-25
S T10827 T-27
T10830 1-30
o TORX INVIOLABLE | T10840 40
| mobEL0 O T L PVP T10907 I
HOH 10 710908 -8
710909 T9
T15H T-15
T10910 T-10
T20H 2 T10915 T-15
T25H 1/4 T-25 25 152
To7H T T10920 1-20
710925 T-25
T30H T-30 e o
T40H a0 T10927 T-27
710930 T-30
710940 T-40
C =
o TORX INVIOLABLE
MODELO O T L PVP.
T10610H T-10
T10615H T-15 49
T10620H 1-20
T10710H T10 =
T10715H T-15 70
T10720H 1-20
T10810H 1 T-10 ¥ TORX 5/16
T10815H T-15 89 MODELO O T L PVP
T10820H 1-20 T40/35 T-40
T10910H T-10 T45/35 516 T-45 -
T10915H T-15 152 T50/35 T-50
T10920H T-20 T55/35 T-55
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GRUPO

PEGAMO
DESDE 1982

SUMINISTRO
INDUSTRIAL

En Pegamo Suministro Industrial llevamos desde 1982 vendiendo, alquilando
y reparando Herramienta Hidraulica, Herramienta Neumatica y Herramienta
Manual de las principales marcas del mercado.

Te asesoramos para que encuentres la mejor solucion a las necesidades de
tu empresa.

CONTACTA CON NOSOTROS

Pol. Lintzirin Gaina, B2 suministros@pegamo.es
20180 Oiartzun. T. 943 491788
Gipuzkoa - Spain F. 943 371 001

(9 MAQUINARIA SUMINISTRO CARRETILLAS
GRUPO PEGAMO DESDE 1982 = ESPECIAL INDUSTRIAL ELEVADORAS WWW.PEGAMO.ES



