FICHA TECNICA
TECNICAL SPECIFICATIONS

Modelo/Model: AHM-12U
Fecha/Date : 2003
Revision 12003

DATOS ARTICULO / PRODUCT DATA:

DESIGNACION DESCRIPCION CODIGO
DESIGNATION DESCRIPTION CODE
AHM-12U APRIETATERMINAL HIDR. 12 TN N204000
12 TN HYDR.CRIMPING TOOL

CARACTERISTICAS TECNICAS/TECHNICAL DATA:

FUERZA CRIMPADO | PRESION DE TRABAJO | DIAMETRO EXT. MAX.CONECTOR
CRIMPING FORCE | WORKING PRESSURE MAX.CONNECTOR OUTER
DIAMETER
120 KN 700 BAR @ 35 mm
DIMENSIONES PESO
DIMENSIONS WEIGHT
480X160 mm 4,25 KG
CARRERA PISTON VOLUMEN ACEITE UTIL
RAM STROKE OIL VOLUME REQUIRED
25 mm 124 cc
DESCRIPCION/DESCRIPTION:

Herramienta de compresioén hidraulica para terminales y manguitos de baja tensién.
Sistema de matrices intercambiables para la realizaciéon de los engastes. Valvula de
seguridad audible.

Hydraulic compression tool for low tension Terminals and Sleeves. Interchangeable
dies system. Audible safety valve.

APLICACIONES/APPLICATIONS:

e Terminal y manguito de cobre tubular. 400 mm? maximo
Copper cable lug and butt-connector. 400 mm? maximum.

e Terminal y manguito de aluminio tubular. 300 mm? maximo
Aluminium cable lug and butt-connector. 300 mm? maximum

¢ Cobre tubular. DIN 46235. 300 mm? maximo.
DIN 46235 Tubular copper. 300 mm? maximum

e Conectores de derivacioén, cobre y aluminio. Maximo 185 mm? en cobre
Copper and Aluminium compression clamps. 185 mm2 Maximum in copper.

e Manguitos y terminales preaislados. 150 mm? méximo.
Sleeves and preinsulated terminals. 150 mm? maximum.

e Manguitos y terminales bimetalicos de baja, media tension y multitension.
Bimetallic mid-span and terminals for low, médium voltage and multivoltage
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SUMINISTRO
INDUSTRIAL

En Pegamo Suministro Industrial llevamos desde 1982 vendiendo, alquilando
y reparando Herramienta Hidraulica, Herramienta Neumatica y Herramienta
Manual de las principales marcas del mercado.

Te asesoramos para que encuentres la mejor solucion a las necesidades de
tu empresa.

CONTACTA CON NOSOTROS

Pol. Lintzirin Gaina, B2 suministros@pegamo.es
20180 Oiartzun. T. 943 491788
Gipuzkoa - Spain F. 943 371 001
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