Disponible en capacidades
entre 10 y 200 toneladas, cada
prensa Enerpac consta de tres
componentes basicos de alta
calidad: un bastidor, una
bombay un cilindro.

Un bastidor soldado
Todas las prensas tienen
un bastidor soldado para
maéxima resistencia.

Los modelos mas grandes
vienen provistos de
novedades tales como la
carga lateral de piezas y el
ajuste de altura de la base
inferior.

Accionamiento

Dependiendo de las
necesidades, las prensas
pueden ser accionadas
mediante bombas hidraulicas
manuales, neumaticas o
eléctricas.

Cilindro

Dependiendo de las
aplicaciones, los cilindros de
doble efecto ofrecen mayor
eficacia. Consulte los cuadros
de seleccién para elegir la
prensa que satisfaga mejor
sus necesidades.

Mandémetro

Todas las prensas de taller y
las prensas de bastidor
cilindrico presentan un
mandmetro de presiony
potencia facil de supervisar
para incrementar la seguridad.

www.enerpac.com

Indice de las prensas

Fuer ade Tipo de prensa y funciones Serie Pagina
las prensas
ton. (kN)
10 Prensas de banco VLP 144 W
(101)
25-200 Prensas de taller VLP 144 »
(232-1995)
50-200 Prensas con bastidor movil BPR 146 >
(498-1995)
5-20 Morda asenC A 148 >
(45-178)
10-30 Prensas para arboles A 148 >
(101-295)
10-200 Accesorios de prensasy VB, A 150 »
(101-1995)| tabla de velocidades IPL
900- Tensiometro y ™ 151 »
90.000 g | células de carga LH
IMPORTANTE
Las estructuras de las
prensas de taller se han
disefiado exclusivamente
para operaciones de prensado, no
para tensado. Para aplicaciones de
tensado, péngase en contacto
con Enerpac.
Para cumplir totalmente
las normas de la CE,
algunas prensas deben
ser equipadas con
elementos de seguridad tales como
vélvulas con muelle de retorno a
posicién central, mando a dos manos
para accionar la prensay otros.
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Prensas de banco y de taller, serie VLP

V¥ De izquierda a derecha: VLP-506ZE5S, VLP-1006ZE3S, VLP-106P142, VLP256PAT1

ENERPAC ¢

Tecnologia Hidrdulica Mundial

Ning ntaller puede
prescindir de ellas

(opcional)

Bloques-soporte en V

Estos bloques, disefiados
para facilitar el posiciona-

Bastidor en acero soldado de gran calidad para una mayor
robuste vy estabilidad

ptimas aberturas vertical, hori ontal y ancho de mesa
Accionades por bombas manuales, neumaticas 6 eléctricas
Cilindros con disefio  Golden Ring de simple o doble efecto
Manometro estandar con glicerina y doble lectura ( N, bar)
La mesa soporte de la bomba eléctrica puede moverse para

150

miento de tubos, barras y
otros materiales no uniformes permiten
una perfecta adaptacion a la mesa de la
prensa.

Se usa Bloques-soporte
con prensa enV

ton.

10 VB-10

25 VB-25

50 VB-501

100 VB-101

200 A-200

Péagina:

Valvulas manuales
centradas

Las valvulas manuales de

facilitar la carga lateral de pie as de gran longitud
Altura de la mesa a ustable por medio de cabestrante en

prensas de 25 ton.
Dispositivo Hydra ust para a ustar la lu vertical en las

prensas de cilindro de doble efecto de 50 y 100 ton.

V TABLA DE SELECCION

las series VLP automéaticamente
retornan a la posicién central de la
valvula por razones de seguridad.

3 posiciones de las bombas
eléctricas, suministradas en

Fuer a Abertura Modelo Bomba Cilindro
Maxima (mm) de la prensa Tipo de bomba Tipo Modelo Pag : Carr. | Modelo Pag:
ton. ) i i - — | de la bomba @ ﬁ del cilindro
(kN) Vertical Hori ontal Man. |Eléc. | Aire |Man. | Eléc. (mm)
10 430 432 |VLP-106P142 P-142 68 155 |RC-106 8
(101) | 430 | 432 |VLP-106PAT1 PATG-1102N 98 155 |RC-106 8
25 1225 510 |VLP-256P392 P-392 68 159 |RC-256 8
(232) | 1225 | 510 |VLP-256PAT1 PATG-1102N 8 159 |RC-256 8
994 1000 |VLP-506P802 P-802 70 159 |RC-506 8
50 994 1000 |VLP-506ZES5S ZE5410SW-S 90 155 |RR-506 34
(498) 994 1000 |VLP-506ZE5C ZE5410CW-S 90 155 |RR-506 34
994 1000 |VLP-5013ZES5S ZE5410SW-S 90 333 |RR-5013 | 34
100 989 1000 |VLP-1006ZE3C ZE3410CW 90 168 |[RR-1006 | 34
933) 989 1000 |VLP-1006ZE3S ZE3410SW 90 168 |[RR-1006 | 34
989 1000 |VLP-10013ZE3S ZE3410SW 90 333 |RR-10013| 34
2000 | 1340 | 1220 |VLP-20013ZE4S ZE4420SW 90 333 |RR-20013| 34
D 1995 kN

1

i

Simple efecto

@ Doble efecto




Prensas de taller y de banco

=
Mandémetros para prensas = El posicio- Seri
Todas las prensas vienen namiento de la ere
con un manémetro y un - M mesa VLP
adaptador de manémetro | me, o Hydraust
adecuados a su fuerza: " Permite el ajuste
vertical de la
Fuer a | Modelo del Modelo mesa inferior en la prensa
de la manémetro del VLP de 200 toneladas.
prensa adaptador
ton. | El dispositivo
: Fuerza:
10 GF-10B GA-4 Hydrajust no esta
25 | GF-20B GA-2 disefiado para 10- 200 ton.
: - soportar la fuerza de la
50 sl i rgnsa slETEn s Luz vertical max. x ancho méx.:
100 | GF-871B GA-3 p , o |e ft 1340 x 1220 mm
200 GF-200B GA3 usarse para ajustar la altura
delamesay el cabezal !
Presion méxima:
Pagina: /128 Pagina: # 150 700 bar
A -
ﬂml EI y,'\f IMPORTANTE
L) Las estructuras de las prensas de taller
se han disefiado exclusivamente para
H J operaciones de prensado, no para tensado.
K Para aplicaciones de tensado, péngase en
N contacto con Enerpac.
E B
VLP 10 ton (tsaller & o [
- A W [@]
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[ |
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G 770 G 1000 G 1120
VLP 25 ton. VLP 50y 100 ton. VLP 200 ton.
Velocid. (mm/seg)* Dimensiones (mm) Modelo
A P ‘ de la
ya;:jce reznsa- prensa
rapido ° A|lB|C|D|E|F |G| H]|J K| M | N | O | P | ko
{2,5}* | {0,6}* |110| 80 | — | — | 432 | — | 542|620 | 748|430 | - 80 - - 49 |VLP-106P142
10,0 18 |110| 80 | — | — | 432 | — | 542|620 | 748 | 430 | — 80 - - 54 |VLP-106PAT1
{3,4}* | {0,7}* | 260 | 140 | 510 | 32 | 510 | 630 | 700 |1622|1740| 370 | 140 | 212 |1070| 122 | 165 |VLP-256P392
5,0 0,8 |260|140|610| 32 | 510 | 630 | 700 |1622|1740| 370 | 323 | 212 |1070| 122 | 161 |VLP-256PAT1
{5,5}* | {0,3}* | 290 | 250 | 560 | 32 | 990 |1200|1360 1879|1879 | 244 | 425 | 540 |1290| 150 | 595 | VLP-506P802
4,1 3,9 290|250 |560| 32 | 990 [1200|1360|1879|1879| 244 | 425 | 540 |1290| 150 | 675 |VLP-506ZE5S
4,1 3,9 |290|250(560| 32 | 990 |1200|1360 (1879|1879 | 244 | 425 | 540 |1290| 150 | 660 |VLP-506ZE5C
4,1 3,9 |290|250|560 | 32 | 990 |1200|1360 |1879|2042| 244 | 425 | 540 |1290| 150 | 700 |VLP-5013ZE5S
7,7 0,7 |400|340|560 | 40 | 990 |1240|1400|1879|1885| 239 | 425 | 540 |1290| 150 | 962 |VLP-1006ZE3C
7,7 0,7 |400|340|560 | 40 | 990 |1240|1400|1879|1885| 239 | 425 | 540 |1290| 150 | 970 |VLP-1006ZE3S
7,7 0,7 |400|340|560| 40 | 990 | 1240|1400 |1879|2050| 239 | 425 | 540 |1290| 150 | 993 |VLP-10013ZE3S
52 0,5 |553|233|560| 76 |1220|1620|1740|2285|2370| 377 | 425 | 453 |1415| 254 |1992 | VLP-20013ZE4S

* {...} = Velocidad de avance por embolada en milimetros con bombas manuales.

www.enerpac.com
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Prensas con bastidor movil, serie BPR

V Enlafoto: BPR-5075

Bastidor soldado de alta calidad, gran robuste ylarga
vida il

Bastidor movil se despla a con facilidad sobre cuatro

rodamientos de acero
Exclusivo sistema ‘Hydra-lift’ para a ustar sin esfuer o la

lu vertical

Movimiento lateral y bloqueo del cilindro de hasta 300 mm
alai quierda o la derecha del centro

En todos los modelos del cuadro de seleccion rapida se

indica la correspondiente bomba eléctrica, cilindro de

doble efecto, manguera y mandémetro ofreciendo un
con unto completo

ENERPAC ¢

Tecnologia Hidrdulica Mundial

Versatilidad
disenada por
expertos

A uste del cilindro

El ajuste del cilindro
permite un posicionamiento
horizontal de lado a lado de
la bancada superior.

!

Ty |

Hydra-Lift
Hydra-lift permite el ajuste
sin esfuerzo de la abertura
vertical. Estandar en todas
las prensas de gran fuerza
con bastidor movil.

150

Pagina:

(opcional)

Blogues-soporte en V

Estos bloques, disefiados para
facilitar el posicionamiento de
tubos, barras y otros materiales
no uniformes permiten una perfecta
adaptacion ala mesa de la prensa.

El disefio de bastidor mévil permite a la mesa estacionaria Pagina: # 150
soportar cargas pesadas
Fuer a Lu Abertura | Bombas eléctricas Modelo Cilindros de Velocidad
de la vertical mesa de la prensa doble efecto (mm/seg)
prensa A maxima
(mm) Modelo Carrera | Modelo Avance |Prensado
ton. (kN) min. | max. (mm) Pag : (mm) Pag:| rapido
50 (498) 152 942 730 ZE5420SW-S 90 BPR-5075 333 |RR-5013 34 4,1 3,9
100 (933) 159 | 1048 889 ZE3420SW 90 BPR-10075 333 |RR-10013 34 7,7 0,7
200 (1995) 279 | 1295 1219 |ZE4420SW 90 BPR-20075 330 |RR-20013 34 5,2 0,5
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Prensas con bastidor movil

AT odqFgPHo
Z

Fuerza:

50-200 ton.

Luz vertical max. x ancho méx.:

1295 x 1219 mm
Presion méxima:

700 bar

IMPORTANTE

Las estructuras de las
prensas de taller se han
disefiado exclusivamente
para operaciones de prensado, no para
tensado. Para aplicaciones de tensado,
pongase en contacto con Enerpac.

Manémetro para prensas

Las prensas vienen con un
manémetro y adaptador
adecuado a lafuerza de la

prensa:
Fuer a Modelo del Modelo del
dela manometro adaptador
prensa
ton.
50 GF-50B GA-2
100 GF-871B GA-3
200 GF-200B GA-3

Componentes del sistema.

Para mas informacioén acerca de los

mandmetros consulte la seccion de
Pagina: %

Dimensiones de la prensa con bastidor mévil  (mm) i Modelo
de la prensa
A
(min-méx.) | B € D E F G H J K L M N )
152-942 | 526 971 264 730 933 127 | 1420 | 1626 | 203 270 762 | 2870 | 917 | BPR-5075
159-1048 | 673 965 222 889 | 1143 | 146 | 1605 | 1676 | 203 270 813 | 3021 | 1767 | BPR-10075
279-1295| 984 933 254 | 1219 | 1626 | 232 | 2150 | 2197 | 203 381 915 | 3200 | 4186 | BPR-20075

Wwww.enerpac.com
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Morda as en C y prensas para arboles, serie A E&Erﬁaﬁﬁ&ﬁa@a

V De izquierda a derecha: A-220, A-330 y A-310

Herramientas
estandar de taller

1 Pun 6n de espiga A-183

Para aplicaciones que

requieren de prensado de

precision, tales como

desmontaje e insercion de
ejes. Este accesorio se ajusta a cilindros
de 10 ton. y requiere el uso de unasilleta
adaptadora roscada A-13.

Silleta lisa A-185

En aplicaciones de prensado
de piezas delicadas, tales
como aluminio, esta silleta
Morda asenC disminuye las marcas sobre
Fuer asde 5,10y 20 toneladas la superficie durante el prensado.
Requiere el uso de un cilindro de 10 ton.

Utili ables en todas las posiciones y una silleta adaptadora roscada A-13.

Pagina: 170

Prensas para arboles
Fuer as de 10y 30 toneladas

Orificios de fi acién en la base para posicionamiento
hori ontal o vertical

Superficies de traba o mecani adas para me or fi acion de
las pie as

Parte posterior ranurada para simplificar el monta e y
desmonta e de pie as largas Pagina: /~ 144

Prensa de banco de 10
toneladas

Para la gama de prensas de
10 toneladas véase:

P nsa an ina aa
a s iiaa aa a a
a n a as
Tipo de Fuer ade Lu Anchura | Modelo Modelo
prensa la prensa vertical mesa de la del cilindro
maxima maxima prensa
ton. (kN) (mm) (mm) Pag
5 (45) 165 51 A-205 Cilindro RC de 5 ton.* 8
enC 10 (101) 228 57 A-210 Cilindro RC de 10 ton.* 8
20 (178) 305 70 A-220 Cilindro RC de 25ton.**| 8
para 10 (101) 227 135 A-310 Cilindro RC de 10 ton.* 8
arboles 30 (295) 260 178 | A-330 | RC-308* 8

* El cilindro recomendado debe ser pedido por separado.
1 ** Debe limitarse a 20 toneladas.



Morda asen Cy prensas para arboles

as aas n

Fuerza:

5-30 ton.

Luz vertical max. x ancho max.:

305 x178 mm
Presion méxima:

700 bar

produccién, las fuer asen
o morda asenCyenlas

prensas para arboles deben

limitarse al 50  de

las nominales.

' Para aplicacion en

Cilindros hidraulicos

Los cilindros para mordazas
en Cy prensas para arboles

1 " — -
/2"-18UN deben solicitarse aparte.
12,7
Pagina: 7
E 291 (A-310) M
—— ; | 375 (A-330) Bombas hidraulicas
J 8,6 / g E Las bombas para mordazas
/) @) | ([ t ' en Cy prensas para arboles
D o < deben solicitarse aparte.
D c -
A
A c o] Pagina: 67
H ——| —
X Nﬁmﬁ ‘
!
! J L
L] 3
B
A-205, A-210, A-220 A-310, A-330
Dimensiones de la prensa  (mm) i Modelo
de la
prensa
A B C D E F G H J K L M N 0 (kg)
291 | 203 | 165 95 73 11/2-16 uUN 26 51 66 25 - - - - 7 A-205
406 | 283 | 228 | 152 | 83 | 2Ya-l4un | 26 | 76 | 64 | 41 _ _ | _ 17 | A-210
540 | 346 | 305 | 152 | 108 | 3%/16-12UN | 26 | 95 | 70 | 44 _ _ | _ 38 | A-220
414 | 281 | 227 | 152 | 135 21/4-14 uN 63 122 19 97 175 65 54 219 27 A-310
557 | 353 | 260 | 152 | 178 | 3516-12 UN 63 | 140 25 165 | 203 | 67 98 | 276 86 A-330

Wwww.enerpac.com
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Prensas. Accesorios y velocidades

ENERPAC ¢

Tecnologia Hidrdulica Mundial

Descripcion Bastidor de la prensa Viodelo Caracteristicas
Bloques Prensas VLP de banco de 10 ton. |VB-10 * Facilitan el posicionamiento de
soporteenV | Prensas VLP de 25 ton. VB-25 tubos y barras.
Prensas VLP de 50 ton. VB-501 * Todos los modelos de bloque V
Prensas VLP de 100 ton. VB-101 incluyen 2 bloques V.
Prensas VLP de 200 ton. A-200
Prensas BPR de 200 ton A-200R
Hydra-Lift Prensas BPR de 50 y 100 ton. IPL-R100 * Permite un ajuste facil y sin
esfuerzo de la abertura vertical
Prensas BPR de 200 ton. IPL-R200 de la prensa
* Incluye accesorios de cadena
Dispositivo Prensas VLP de 50 ton. VHJ-50 * Permite el ajuste de la abertura sin
Hydrajust Prensas VLP de 100 ton. VHJ-100 esfuerzo moviendo la mesa inferior
parael Prensas VLP de 200 ton. BSS-5380 hacia arriba y hacia abajo.
posiciona- * Enroscado al émbolo del cilindro,
miento de la tanto el cabezal como la mesa
mesa pueden moverse hacia arriba o
hacia abajo
Vélvulas En las presas de taller de las Serie ZE * La palanca de la valvula manual
manuales series VLP equipadas con de 3 posiciones volvera
con retorno bombas eléctricas con valvulas automaticamente a la posicion
central manuales central del tandem cuando no se
esté manejando.
Mando Todas las prensas provistas de » Manejo con dos manos de la
provisto de electrovalvulas. prensa para una seguridad

dos botones

maxima del operador
¢ Llame a Enerpac para
informacion detallada

V TABLA DE SELECCION RAPIDA

Fuer a Carga Bombas manuales Bombas eléctricas Bombas neumaticas
il __del Carrera (mm)del cilindro por embolada Carrera en milimetros del émbolo del cilindro por segundo
prensa cilindro
Doble efecto Simple efecto Doble efecto Doble efecto
Aire comprimido
ZE5410SW-S 26,9 bar
ton. ZE5410CW-S ZE3410SW
kN) P-142 P-392 P-802 ZE5420SW-S ZE3420SW ZE4420SW PATG-1102N
10 Sin carga 2,5 7,8 - - - - 10,0
(101) Con carga 0,6 1,7 - - - - 1,8
25 Sin carga - 3,4 - - - - 5,0
(232) Con carga - 0,7 - - - - 0,8
50 Sin carga — - 55 4,1 — 20,8 —
(498) Con carga - - 0,3 3,9 - 1,9 —
100 Sin carga - - - - 7,7 11,1 -
(933) Con carga — - — — 0,7 1,0 —
200 Sin carga - - - - - 5,2 -
(1995) | Concarga - - - - - 0,5 -

Nota: los valores son aproximados. La velocidad del cilindro podra variar al efectuarse realmente la aplicacion.
Véase la pagina 119 para consultar la velocidad de otras combinaciones con la bombayy el cilindro.
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Tensibmetro y células de carga

V Enlafoto: LH-102 y TM-5 (al centro)

Tensidmetro TM-5
Precisibonde 2 afondo de escala

Serie

™

Fuerza:

LH

900 - 90.000 ¢

Precision, % a fondo de escala:

2

_(

Y 5/8"-11UNC
B

Pie as incadasy de bronce para resistir la corrosion y A I_a:jz | ’
la oxidacion O\
. . G H/ ) FID
Escala doble graduada en ilogramosy libras | /”‘t @
Ca a metdlica acolchada que ofrece almacenamiento y = g
transporte seguros
T™M-5
Células de carga serie LH c
. e, B
Precisionde 2 afondo de escala Eﬁ—ﬂz
La almohadilla giratoria reduce la carga excéntrica y
aumenta la precision ' D
Agu a de maxima para fi ar lecturas y para establecer sl e al—
fuer as preseleccionadas F
Escala doble graduada en ilogramosy libras Serie LH
Tipo Fuer a Modelo Lectura minima | Lectura por Dimensiones (mm)
division
ko) (lbs) ka) | @s) | kg) | bsy) | A | B | C | D | E| F G
Montado directamente| 4.500 | 10.000 | TM-5 500 [1.000| 100 | 100 | 120 | 247 | 236 | 50 | 93 | 22 19
Célula de carga 900 | 2.000 |LH-10 100 | 200 | 20 | 20 | 77 | 44 | 57 | 60 | 101 | 215 |1/4"- 20, 44,5 BC
montada directamente| 4.500 | 10.000 | LH-50 500 [1.000| 100 | 100 | 77 | 44 | 57 | 60 |101| 215 |1/4"- 20, 44,5 BC
. 900 | 2.000 |LH-102 | 100 | 200 | 20 | 20 | 77 | 44 | 57 | 60 |147| 846 |1/4"- 20, 44,5 BC
mggtigrzeggg‘gomm“ 4,500 | 10.000 [LH-502 | 500 [1.000 | 100 | 100 | 77 | 44 | 57 | 60 |147| 846 |1/4"- 20,445 8C
g ’ 9.000 |20.000 | LH-1002 | 1.000 |2.000 | 200 | 200 | 77 | 44 | 57 | 60 | 147 | 846 |1/4"- 20, 44,5 BC
21.000 | 50.000 | LH-2506 |3.000 [5.000 | 500 | 500 | 101 | 69 | 85 | 60 |147|2094 | 3/¢"- 24,63 BC
Montaje separado con |45.000 [100.000| LH-5006 | 5.000 |5.000 [1.000|1.000| 132 | 101 | 127 | 60 | 147 | 2135 | 3/g"- 24,89 BC
manguerade 1,8 m  [90.000 |200.000| LH-10006|10.000[10.000|1.000 [2.500| 158 | 127 | 158 | 60 |147 | 2166 | 3/s"- 24, 102 BC

* BC = Diametro del circulo.

www.enerpac.com
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GRUPO

PEGAMO

//

GRUPO

PEGAMO
DESDE 1982

SUMINISTRO
INDUSTRIAL

En Pegamo Suministro Industrial llevamos desde 1982 vendiendo, alquilando
y reparando Herramienta Hidraulica, Herramienta Neumatica y Herramienta
Manual de las principales marcas del mercado.

Te asesoramos para que encuentres la mejor solucion a las necesidades de
tu empresa.

CONTACTA CON NOSOTROS

Pol. Lintzirin Gaina, B2 suministros@pegamo.es
20180 Oiartzun. T. 943 491788
Gipuzkoa - Spain F. 943 371 001

(9 MAQUINARIA SUMINISTRO CARRETILLAS
GRUPO PEGAMO DESDE 1982 = ESPECIAL INDUSTRIAL ELEVADORAS WWW.PEGAMO.ES



