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Serrado

Arco de sierra

ARCO DE SIERRA ALTAS PRESTACIONES 603F

SBEE 10 B-HARD CORALT

CORTE OPTIMO Kg
Y DURADERO

* Tension de hoja constante:

&LONGEVITE REDUITE
NO DURABLE CUTTING

110 kg controlada 'LO
automaticamente. .
* Arco rigido de aluminio. RGN PRECisE
* Mango ergonémico BAD CUTTING
bi-material que reduce — T T T T T Corte siempre perfecto
las vibraciones. Nb de sciages - Cutting No * Para una tension optima de corte
(110 kg), girar el boton hasta el
CLACK.

AHORRO DE TIEMPO

* Capacidad de corte de 100 mm en todo el largo
del arco.

* Cambio de hoja ultra rapido.

* 8 posiciones de corte (cada 45°).

360°
* 8 posiciones

I N\ 45°

NF E 73-073, DIN 6473

 Control automatico de tension de la hoja de 110 kg para un
corte dptimo y duradero.

 Arco de aluminio para una rigidez maxima.

* Mango ergonémico = comodidad de corte maximo.

8 posiciones de hoja.

* Cambio de hoja ultra rapido.

o Utilizacion con hojas estandar de 300 mm.

© Dimensiones (L x I.): 440 x 145 mm.

© Se suministra con una hoja.

Peso: 830 g.

* Hojas de recambio : 668B.

586 @ www.facom.com




Serrado

Serrado - Taladrado - Corte

ARCO DE SIERRA COMPACTO 601

iPRACTICO Y COMPACTO!

@ & y
45° 90°
X »
mini a 300 mm .
Espacio muerto minimo 2 posiciones de hoja
para atacar el corte. sobre ejes mecanizados y rectificados.

Reposa mano izquierda. Compacto: colocacion en

caja de herramientas metdlica,
“ bolsa textil o médulo de carro.

@601 Arco de sierra para metales compacto

www.facom.com

NF E 73-073, DIN 6473

o Estructura metal-resina anti-choque: ligera y compacta.
 Tension de la hoja a 80 kg.

* 2 posiciones de hoja: 45° y 90°.

o Utilizacion con hojas estandar de 300 mm.

* Dimensiones (L x I.): 385 x 145 mm.

 Se suministra con una hoja.

Peso: 590 g.

* Hojas de recambio : 668B.

* Incluye:

- 601 : Arco de sierra.

- 666.10: 10: Hojas de sierra (10 dientes por cm).
- 234.S: Punta de trazar.

- 803.300M: Regleta de INOX 2 caras 300 mm.

- 893.316 : Cinta métrica 3m.

- 5 limas con mango: PAM.B250EMA (lima plana basta) - DRD.

MD250EMA (lima media-cafia, entrefina) - CAR.MD200EMA
(lima cuadrada, entrefina) - TRI.MD200EMA (lima triangular,
entrefina) - RD.MD200EMA (lima redonda, entrefina).

- Bandeja PL.335.

Peso: 2,300 kg.
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=] Arco recto con hoja guiada

——— édm * Permite maniobrar el extremo de la hoja en la longitud
\ deseada para efectuar cortes en lugares de dificil acceso.

o Utilizacion con hojas estandar de 300 mm.

E l&——— 1L
l * Hojas de recambio : 668B.
u ‘ i = d [mm] E [mm] L [mm] L1 [mm] AA[g]

606A 33 16 350 190 410

[=] Arco revélver con guia-hoja corrediza

* | a guia-hoja corrediza permite la sujecion de la hoja durante
toda la accion de serrado.

* Una moleta permite blogquearla retraida para mantener libre
el extremo de Ia hoja.

o Utilizacion con hojas estandar de 300 mm.

* Hojas de recambio : 668B.

= E [mm] L [mm] L1 [mm] A [g]
605.B 30 370 130 780

=] Montura arco recto - arco ajustador

NF E 73-073, DIN 6473,
¢ Empuiiadura de madera.
o Utilizacion con hojas estandar de 300 mm.

* Hojas de recambio : 668B.

=0 L [mm] L1 [mm] L2 [mm] ANA [g]

ri L ——— 599 520 300 130 600
v b‘unzgp—llll

‘47 L1 4>‘

~ —>

588 [=o/FRcom)|, www.facom.com




Serrado Serrado - Taladrado - Corte

Hojas de sierra de mano

NUEVAS HOJAS DE SIERRA PARA METALES 6638B

Fabricadas con acero al cobalto

* mejor resistencia al calentamiento, reduccion del desgaste
de los dientes.

* rendimientos homogéneos durante toda la vida Gtil de la hoja.

* mejor flexibilidad y corte mas limpio.

* adaptadas a todos los materiales.

* disponibles en 8, 10 y 12 dientes.

= 668B - Hoja de sierra bimetal en acero al cobalto

www.facom.com

NF E 73-072, IS0 2336-1, DIN 6494

o Caracteristicas :

- 668B.8: para aceros semi-duros espesos - espesores
recomendados: 6 - 25 mm.

- 668B.10: para aceros especiales 0 aleaciones - espesores
recomendados: 3 - 6 mm.

- 668B.12: para INOX, cobre- espesores recomendados:
1-3mm.

 Hoja de acero al cobalto: mejor resistencia al calentamiento,
reduccion del desgaste de los dientes.

¢ Rendimientos homogéneos durante toda la vida (til de la
hoja.

* Mejor flexibilidad y corte mas limpio.

* Adaptadas a todos los materiales.

* Longitud hoja: 300 mm.

= Dientes ["] Dientes [cm] AA[q]
668B.8 18 8 160
668B.10 24 10 160
668B.12 32 12 160
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GUIA DE SELECCION DE LAS LIMAS

Especificaciones técnicas Facom.

* Fabricadas con acero con elevada proporcion en
carbono.

* Tratamiento térmico apropiado para cada modelo:
- 64 a 66 HRc para las limas mecanicas.
- 53 a 56 HRc para las escofinas.
- 65 a 67 HRc para las limas de afilado.

Consejos para la seleccion
de una lima.
La seleccion se realiza en funcion de 4 criterios:

1. La forma o seccion.

2. El tipo de picado en funcion del material.

3. La finura del tipo de picado en funcidn del trabajo
a efectuar.

* Para las limas estandar:
- B: Basta para los trabajos de desbaste.
- MD: Semi-suave para los trabajos corrientes.
* Para las limas de precision:
- TOA: Basta para los trabajos de desbaste.
- T2A: para los trabajos finos estandar.
4. El largo.

* La longitud indicada nunca
incluye la espiga.

Principales formas

PLANADEMANO |  MEDIA CANA REDONDA
PAM DRD RD
I A |
TRIANGULAR CUADRADA
TRI CAR
A [

Eleccion del tipo de
picado en funcion del
material.

Doble picado para el
acero y los metales.

Acero Fundicion Latén

Plasticos
duros,
madera y
similares

Aluminio y
materiales
blandos

Picado simple para las
superficies finas. Para
el afilado de todo tipo
de sierras, para limar
sobre torno y para los
trabajos de ajuste.

Picado curvilineo para
los materiales blandos,
para el trabajo en
chapa, etc. Da una
superficie muy lisa.

Corte escofina para los
materiales blandos y la
madera. Proporciona
una superficie rugosa.

GUIA DE SELECCION: MANGOS DE MADERA PARA LIMAS Y ESCOFINAS

Tipo de limas 100 mm | 125 mm | 150 mm
PAM: Plana de mano MAN.3 - MAN.3
DRD: Media cafa MAN.3 - MAN.3
TRI: Triangular MAN.4 | MAN.3 | MAN.3
RD: Redondo MAN.4 | MAN.4 | MAN.4
CAR: Cuadrada MAN.4 | MAN.4 | MAN.4
CT: Navaja MAN.3 | MAN.3 | MAN.2
PIL: Carleta MAN.3 - MAN.2
PDE: Plano de entrada MAN.3 | MAN.3 | MAN.2
BAR: Barreta MAN.3 - MAN.2
FRC / FRO: Fresadas - - -

TRO: Redondo tronzadora - - MAN.4
Tipo de escofinas 100 mm | 125 mm | 150 mm
RAB.DRD: Media cafia - - -

RAB.P: Plana - - -

RAB.RD: Redonda - - -

200 mm
MAN.2
MAN.2
MAN.2
MAN.3
MAN.3
MAN.2
MAN.2
MAN.2
MAN.2

MAN.4
200 mm

250 mm | 300 mm
MAN.1 | MAN.0
MAN.1 | MAN.0
MAN.1 | MAN.1
MAN.2 | MAN.0
MAN.2 | MAN.1
MAN.1 | MAN.1
MAN.1 -
MAN.1 | MAN.1
MAN.1 -

- MAN.0

250 mm | 300 mm
MAN.1 | MAN.0
MAN.1 | MAN.0
MAN.1 | MAN.0

590
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=] MAN - Mangos de madera para limas y escofinas ﬁ%

* Mangos de madera barnizados con virola de acero niquelado.
 Se suministran por unidades.

= d [mm] L [mm] [a
MAN.0 Eéﬂ

3 132 55
MAN.1 32 124 15
MAN.2 2 110 40
MAN.3 % 102 30 v
MAN.4 2 % % >——0

GUIA DE SELECCION: MANGOS DE PLASTICO PARA LIMAS Y ESCOFINAS

Tipo de limas 100mm 125mm 150 mm 200 mm 250 mm 300 mm G:':c'
PAM: Plana de mano MP.4 - MP.3 MP.2 MP.1 MP.0

DRD: Media cafia MP.4 - MP.3 MP.2 MP:1 MP.0

TRI: Triangular - - MP.3 MP.1 MP.0 MP.0 r

RD: Redonda MP.4 MP.4 MP.4 MP.3 MP:1 MP.0 L
CAR: Cuadrada - - MP.4 MP.3 MP:1 MP.0

CT: Navaja MP.4 - MP.3 MP.2 MP.1 -

PIL: Carleta MP.4 - MP.3 MP.2 MP:1 - @}C}o
PDE: Plana de entrada MP.4 - MP.3 MP.2 MP:1 -

BAR: Barreta MP.4 - MP.3 MP.2 MP:1 -

FRC / FRO: Fresadas - - - - - MP.0 T
TRO: Redonda tronzadora - - MP.4 MP.4 - - L=EE
Tipo de escofinas 100 mm | 125 mm | 150 mm | 200 mm | 250 mm | 300 mm

RAB.DRD: Media cafia - - - - MP:1 MP.0 -:
RAB.P: Plana - - - - MP:1 MP.0

RAB.RD: Redonda - - - - MP:1 -

= MP - Mangos de plastico para limas y escofinas

¢ Mango ergondmico en pléstico resistente a los disolventes
de taller mas agresivos.
* Se suministran por unidades.

=2 d [mm] L [mm] [a]
MP.0 30 120 40
MP.1 30 120 45
MP.2 28 120 40
MP.3 28 105 35
MP.4 25 100 20

www.facom.com @ 591



Composiciones de limas
@ STG Composicion de 5 limas

* Composicion de 5 limas con mango de madera barnizada
para la mecanica general y para la automocion.

Incluye :

- PAM.B250A: Lima plana basta.

- DRD.MD250A: Lima media cafa y entrefina.

- CAR.MD200EMA: Lima cuadrada, entrefina.

- TRI.MD200EMA: Lima triangular, entrefina.

- RD.MD200A: Lima redonda, entrefina.

 Presentada en soporte mural de chapa martelé gris (Ref.
CKS.35A).

Peso: 1,265 kg.

@ STU Composicion de 9 limas

* Composicion de 9 limas y escofinas para la mecanica
y el mantenimiento industrial.

Incluye :

- PAM.B250A: Lima plana basta.

- PAM.MD200A: Lima plana, entrefina.

- DRD.B250A: Lima media caia basta.

- DRD.MD200A: Lima media cafa, entrefina.

- RD.B250A: Lima redonda basta.

- RD.MD200A: Lima redonda, entrefina.

- CAR.MD200A: Lima cuadrada, entrefina.

- TRL.MD150A: Lima triangular, entrefina.

- RAB.DRDMD250A: Escofina media cafa, entrefina.

 Presentada en soporte mural de chapa martelé gris
(Ref. CKS.34A).

Peso: 2,150 kg.

NFE 75-001, NFE 75-002

e Limas de tipo Geneve con mango de madera.

 Disponibles en 3 tipos de picado.

- CLE.BAM100A: Limas bastas.

- CLE.MDAM100A: Limas entrefinas.

- CLE.BAM100A: Limas finas.

* Suministradas en maletin de plastico, dimensiones (L. x P. x
A.): 200 x 105 x 11 mm.

Peso: 0,210 kg.

[ MOD.LIM Méddulo de 5 limas - largo 200 mm

Incluye :

- PAM.B200EMA: Lima plana basta.

- DRD.MD200EMA: Lima media cafia y entrefina.

- CAR.MD200EMA: Lima cuadrada, entrefina.

- TRI.MD200EMA: Lima triangular, entrefina.

- RD.MD200EMA: Lima redonda, entrefina.

* Bandeja termoformada PL.606.

 Presentacion: mangos ergonomicos de plastico (resistente a
los disolventes de taller més agresivos).

Peso: 0,950 kg.

www.facom.com
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@ LIM200EM.J5 Composicion de 5 limas entrefinas - largo 200 mm

NFE 75-001, NFE 75-002
Incluye :
- PAM.MD200EMA: Lima plana, entrefina.
- DRD.MD200EMA: Lima media cafa, entrefina.
- CAR.MD200EMA: Lima cuadrada, entrefina.
- RD.MD200EMA: Lima redonda, entrefina.
- TRI.MD200EMA: Lima triangular, entrefina.
!  Presentacion: mangos ergonomicos de plastico (resistente a
1

Il =

los disolventes de taller mas agresivos).
Peso: 820 g.

E

NFE 75-001, NFE 75-002

Incluye :

- PAM.MD250EMA: Lima plana, entrefina.

- DRD.MD250EMA: Lima media cafia, entrefina.
- CAR.MD250EMA: Lima cuadrada, entrefina.

- RD.MD250EMA: Lima redonda, entrefina. ==
- TR.MD250EMA: Lima triangular, entrefina.

 Presentacion: mangos ergonomicos de plastico (resistente a

® LIM250EM.J5 Composicion de 5 limas entrefinas - largo 250 mm w&
los disolventes de taller més agresivos). @g

\ Peso: 1,350 kg.

|
Limas de taller b l

@] PAM.MDA - Limas planas entrefinas
NFE 75-001, NFE 75-002 @]‘3"

e Limas planas de mano.
® 2 caras picado doble.

« 1 borde picado simple. L. oG
* 1 borde liso.
 Se aconsejan para los trabajos corrientes con el acero, la

fundicion, el laton y los plasticos duros. %"

‘ ‘ = ExE1[mm] L [mm] AA [g]

i L — PAM.MD150A 4x15 150 75
PAM.MD200A 5x20 200 145
PAM.MD250A 6x25 250 270

=] PAM.MDEMA - Limas planas entrefinas con mango

A NFE 75-001, NFE 75-002
_ /g e Limas planas de mano.
e 2 caras picado doble.
* 1 borde picado simple.

¢ 1 borde liso.

 Presentacion: mangos ergonomicos de plastico (resistente a
r los disolventes de taller més agresivos). #Q
E © Se aconsejan para los trabajos corrientes con el acero, la ©0—0©

fundicion, el laton y los plasticos duros.

= EXET [mm] L [mm] AR [g]

PAM.MD150EMA 4x15 150 140

PAM.MD200EMA 5x20 200 200
PAM.MD250EMA 6x25 250 340

www.facom.com @ 593

S



=] PAM.BA - Limas planas bastas

e Limas planas de mano.
® 2 caras picado doble.
¢ 1 borde picado simple.

¢ 1 borde liso.
® Se aconsejan para los trabajos de desbaste con el acero, la
[) fundicion, el laton y los plasticos duros.
E
yr
‘ ‘ = ExE1 [mm] L [mm] AR [q]
—EH— PAM.B150A 4x15 150 60
PAM.B200A 5x 20 200 145
PAM.B250A 6x25 250 270

=] PAM.BEMA - Limas planas bastas con mango

4

e Limas planas de mano.

e 2 caras picado doble.

* 1 borde picado simple.

* 1 borde liso.

 Presentacion: mangos ergonomicos de plastico (resistente a
los disolventes de taller mas agresivos).

® Se aconsejan para los trabajos de desbaste con el acero, la
fundicion, el laton y los plasticos duros.

—
E
v

‘47 E14>‘

= ExE1[mm] L [mm] AR [q]
PAM.B150EMA 4x15 150 140
PAM.B200EMA 5x20 200 200
PAM.B250EMA 6x25 250 340

= DRD.MDA- Limas media caia entrefinas

 Limas media-caia de mano.

* Media-cana de filo doble.

 Cara picado doble.

* Se aconsejan para los trabajos corrientes con el acero, la

fundicion, el laton y los plasticos duros.
. A
= ExE1 [mm] L [mm] AA [q]

[y
DRD.MD150A 45x16,0 150 60
« £ , DRD.MD200A 6x21 200 115
DRD.MD250A 7x25 250 220

= DRD.MDEMA- Limas media caiia entrefinas con mango

NFE 75-001, NFE 75-002
o Limas media-cafia de mano.
* Media-cafia de filo doble.

 Cara picado doble.
 Presentacion: mangos ergonomicos de plastico (resistente a

% los disolventes de taller més agresivos).
i * Se aconsejan para los trabajos corrientes con el acero, la
fundicion, el laton y los plasticos duros.

‘47 E4>‘ = EXE1 [mm] L [mm] A4 [g]

DRD.MD150EMA 45x16,0 150 100
DRD.MD200EMA 6x21 200 160
DRD.MD250EMA 7x25 250 280

594 EJEE I www.facom.com




== N

= DRD.BA - Limas media-cafa bastas

 Limas media-cana de mano.

* Media-cafia de filo doble.

e Cara picado doble.

* Se aconsejan para los trabajos de desbaste con el acero,

la fundicion, el laton y los plasticos duros.
. A
F = E XE1 [mm] L [mm] A [g]

Il =

P pm———m(®
DRD.B150A 45x16,0 150 60
" £ ,‘ DRD.B200A 6x21 200 115
DRD.B250A 7x25 250 220

=] DRD.BEMA - Limas media-caia bastas con mango W&

“ NFE 75-001, NFE 75-002
* Limas media-caiia de mano. AP
¢ Media-cafia de filo doble.
o Cara picado doble.

* Mangos ergonémicos de plastico resistente a los @
f disolventes de taller mas agresivos.
i © Se aconsejan para los trabajos de desbaste con el acero,

la fundicidn, el laton y los plasticos duros. @
— | &
“ £ ,‘ = EXxE1 [mm] L [mm] AA[q]

DRD.B150EMA 45x16,0 150 100 u::::'

DRD.B200EMA 6x21 200 160

DRD.B250EMA 7x25 250 280

|
F =P
= RD.MDA - Limas redondas entrefinas

B L S I g
NFE 75-001, NFE 75-002 @}m@

e Limas redondas de mano.

e Picado doble.

 Se aconsejan para los trabajos corrientes con el acero, O
la fundicion, el laton y los plasticos duros.

= d [mm] L [mm] AA[q]
d RD.MD150A 6 150 50

RD.MD200A 8 200 75

RD.MD250A 10 250 135

= RD.MDEMA - Limas media caia con mango
g NFE 75-001, NFE 75-002
e Limas redondas de mano.

* Picado doble. ﬂ:@m&ﬂ
 Presentacion: mangos ergonomicos de plastico (resistente
a los disolventes de taller mas agresivos).

 Se aconsejan para los trabajos corrientes con el acero,
la fundicion, el laton y los plasticos duros. @
d
= d [mm] L [mm] AA[q] -
RD.MD150EMA 6 150 100
RD.MD200EMA 8 200 140

RD.MD250EMA 10 250 208 %

www.facom.com @ 595




=] RD.BA - Limas redondas bastas

= RD.BEMA - Limas redondas bastas con mango

NFE 75-001, NFE 75-002

e Limas redondas de mano.

e Picado doble.

 Se aconsejan para los trabajos de desbaste con el acero,
la fundicidn, el latén y los plasticos duros.

= d [mm] L [mm] AR [g)
RD.B150A 6 150 50
RD.B200A 8 200 75
RD.B250A 10 250 135

—— D)

=] CAR.MDA - Limas cuadradas entrefinas

NFE 75-001, NFE 75-002

* Limas redondas de mano.

* Picado doble.

 Presentacion: mangos ergonomicos de plastico (resistente
a los disolventes de taller mas agresivos).

* Se aconsejan para los trabajos de desbaste con el acero,
la fundicidn, el laton y los plasticos duros.

=0 d [mm] L [mm] AA [q]
RD.B150EMA 6 150 100
RD.B200EMA 8 200 140
RD.B250EMA 10 250 200

™

——— F ——»

=] CAR.MDEMA- Limas cuadradas entrefinas con mango

NFE 75-001, NFE 75-002

e Limas cuadradas de mano.

* Filo doble en las 4 caras.

 Se aconsejan para los trabajos corriente para el acero,
la fundicion, el latén y los plasticos duros.

= ExE1 [mm] L [mm] AR [g)
CAR.MD150A 6X6 150 60
CAR.MD200A 8x8 200 80
CAR.MD250A 10x 10 250 140

— )
|
L

e [ ——>

www.facom.com

NFE 75-001, NFE 75-002

e Limas cuadradas de mano.

* Filo doble en las 4 caras.

 Presentacion: mangos ergonomicos de plastico (resistente
a los disolventes de taller mas agresivos).

 Se aconsejan para los trabajos corriente con el acero,
la fundicidn, el laton y los plasticos duros.

= ExE1[mm] L [mm] AR [q]
CAR.MD150EMA 6x6 150 100
CAR.MD200EMA 8x8 200 120
CAR.MD250EMA 10x10 250 190




= CAR.BEMA - Limas cuadradas bastas con mango

Serrado - Taladrado - Corte

— )

|
L

e——— [ ——>»

= TRI.MDA - Limas triangulares entrefinas

NFE 75-001, NFE 75-002

e Limas cuadradas de mano.

o Filo doble en las 4 caras.

 Presentacion: mangos ergonomicos de plastico (resistente
a los disolventes de taller mas agresivos).

© Se aconsejan para los trabajos de desbaste con el acero,
la fundicion, el laton y los plasticos duros.

= ExE1[mm] L [mm] AA [g]
CAR.B150EMA 6x6 150 100
CAR.B200EMA 8x8 200 120
CAR.B250EMA 10x10 250 190

=] TRL.MDEMA - Limas triangulares entrefinas con mango

NFE 75-001, NFE 75-002

e Limas triangulares de mano.

* Filo doble en las 3 caras.

* Se aconsejan para los trabajos corrientes con el acero,
la fundicion, el laton y los plasticos duros.

= E [mm] L [mm] A [g]
TRI.MD150A 11 150 90
TRI.MD200A 15 200 170
TRI.MD250A 19 250 270

———g
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e Limas triangulares de mano.

o Filo doble en las 3 caras.

 Presentacion: mangos ergonomicos de plastico (resistente a
los disolventes de taller mas agresivos).

 Se aconsejan para los trabajos corrientes con el acero, la
fundicion, el laton y los plasticos duros.

= E [mm] L [mm] AA[q]
TRLMD150EMA 1 150 130
TRI.MD200EMA 15 200 210
TRI.MD250EMA 19 250 330

[=o[FAcom|

= N
== N

Il =

A

—p
LS

S

(MWEEEERD




= TRI.BEMA - Limas triangulares bastas con mango

m

Escofinas para madera

NFE 75-001, NFE 75-002

e |imas triangulares de mano.

* Filo doble en las 3 caras.

* Mangos ergonoémicos de plastico resistente a los
disolventes de taller mas agresivos.

© Se aconsejan para los trabajos de desbaste con el acero,
la fundicidn, el laton y los plasticos duros.

= E [mm] L [mm] AR [q]
TRI.B150EMA 1 150 130
TRI.B200EMA 15 200 210
TRI.B250EMA 19 250 330

=] RAB.DRDMDA - Escofinas media-caia entrefinas picado medio

‘47 E;,‘

NFE 75-001, NFE 75-002

 Escofinas media-cafa de mano.

* RAB.DRDB250EMA - RAB.DRDMD300EMA: Escofina con
mango.

 Presentacion: mangos ergonoémicos de plastico (resistente
a los disolventes de taller mas agresivos).

* Se aconseja para trabajos corrientes con materiales blandos,
aluminio, plomo, plastico o madera.

= EXxE1 [mm] L [mm] AA [g]
RAB.DRDMD250A 25x7 250 260
RAB.DRDMD300A 30,0x8,5 300 420
RAB.DRDMD250EMA 25x7 250 300
RAB.DRDMD300EMA 30,0x8,5 300 380

=] RAB.DRDBA - Escofinas media-caiia picado gordo

www.facom.com

NFE 75-001, NFE 75-002

o Escofinas media-cana de mano.

* RAB.DRDB300EMA: Escofina con mango.

 Presentacion: mangos ergonomicos de plastico (resistente a
los disolventes de taller més agresivos).

* Se aconseja para los trabajos de desbastado, con materiales
blandos, aluminio, plomo, plastico o madera.

= ExE1 [mm] L [mm] AR [q]
RAB.DRDB250A 25x7 250 260
RAB.DRDB300EMA  30,0x85 300 480




== N

Serrado - Taladrado - Corte 1

E

[

=] RAB.RDA - Escofinas re

dondas media-caiia picado medio

NFE 75-001, NFE 75-002
o Escofinas redondas de mano.
* RAB.RD250EMA: Escofina con mango.
 Presentacion: mangos ergonomicos de plastico (resistente
M alos disolventes de taller mas agresivos).
© Se aconseja para trabajos corrientes con los materiales
blandos, aluminio, plomo, plastico o madera.

i

1

>x )-E(@‘
I = d [mm] L [mm] AA[g]

RAB.RD250A 10 250 140
d RAB.RD250EMA 10 250 180

|

[ RAB.P - Escofinas planas picado medio

NFE 75-001, NFE 75-002

o Escofinas planas de mano. AP
 Acabado basta: se aconsejan para los trabajos de desbaste
con el acero, la fundicion, el laton y los plasticos duros.
¢ Acabado semi blando: se aconsejan para trabajos corrientes, @
con los materiales blandos, aluminio, plomo, plastico o
madera.
@
| S—|
= Ex E1 [mm] L [mm] Limas AA[g]
RAB.PB250A 25%6 250 Basta 320 u:::,
RAB.PMD250A  25x6 250 Semi-blanda 320
L =5
| S
Limas de precision
=] AS - Gomposiciones de 6 y 12 limas agujas @] :
* AS.6L: Juego de 6 limas agujas: redonda (RD), media-cafia (D

(DRD), plana de entrada (DPE), cuadrada (CAR), triangular
(TRI), carleta (PAM).

o AS.12L: Juego de 12 limas agujas: redonda (RD), media-cana
(DRD), plana de entrada (PDE), hoja de salvia (FS), navaja
(CT), cuadrada (CAR), triangular (TRI), carleta (PAM), espiga
(BAR), carleta BR (PAMBR), gancho (CRO), ovalada (OV).

 T0 para los trabajos de deshastado.

© T2 para los limados precisos.

= L[mm] Limas Recipiente Contenido ATA [g]

AS.6L140TOA 140 T0  Estuche plastico 6 115
AS.6L140T2A 140 T2  Estuche plastico 6 115
AS.6L160TOA 160  TO  Estuche plastico 6 140
AS.6L160T2A 160 T2 Estuche pléstico 6 140
AS.12LBC100TOA 100 TO Caja carton 12 55
AS.12LBC100T2A 100 T2 Caja carton 12 55
AS.12LBP140TOA 140 TO  Caja de plastico 12 115
AS.12LBP140T2A 140 T2  Cajade plastico 12 115
AS.12LBP160TOA 160 T0  Caja de plastico 12 140
AS.12LBP160T2A 160 T2  Caja de plastico 12 140
AS.12LTP180TOA 180  TO  Estuche plastico 12 175
AS.12LTP180T2A 180 T2  Estuche plastico 12 175
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Brocas, machos de roscar y terrajas de mecanico

Machos de roscar

GUIA PARA ELEGIR MACHOS DE ROSCAR

* Roscas rectificadas y destalonadas. ‘ L

A

* Paso métrico ISO a la derecha. ) ',
» Calidad del mecanizado 6H. ‘ If a
* Juego de 2 (referencia T2) para metales suaves: " /\y
1 de desbaste, 1 de acabado. 1 ] }u D @
* Juego de 3 (referencia T3) para metales duros: b &
1 de desbaste, 1 intermedio, 1 de acabado. Dik—’{ "T“ Tipos b "
\\\\\\X\\\ \N DN ,
Dureza max. 70 daN/mm? y O Desbaste =6P | 6
- para machos de roscar 227 y 80 daN/mm? /£ 60° X\ Intermedio DN-12P | =35P | 9°
- para machos de roscar 227.S. Acabado 18° =2P | 18

[ ]
=] 227 - Machos de roscar estandar

NF 1SO 529, NFEN 22857, IS0 529, IS0 2857
- ® Acero HSS.

® 227.T3: Juegos de 3 machos de roscar (desbaste, intermedio

y acabado).
© 227.T2 : Juegos de 2 machos de roscar (desbaste y
acabado).
d1 d2 L1 .
= (][] L [mm] (] Contenido ~ ATA [g]
= 227.3X50T3 3 250 48 050 X3 20
227.4X70T3 4 315 53 070 X3 25
g 227.5X80T3 5 400 58 080 X3 40
. 227.6X100T3 6 500 66 1,00 X3 50
227.7X100T3 7 560 66 1,00 X3 60
i s 227.8X125T3 8 630 72 125 X3 85
227.9X125T3 9 710 72 125  x3 100
227.10X150T3 10 800 80 1,50 X3 140

227.12X175T3 12 710 89 175 X3 150
227.14X200T3 14 900 95 200 x3 240
227.16X200T3 16 10,00 102 2,00 X3 305
227.18X250T3 18 11,20 112 250 x3 460
227.20X250T3 20 11,20 112 250 x3 490

227.3X50T2 3 250 48 050 X2 10

227.4X70T2 4 315 53 0,70 X2 10

227.5X80T2 5 400 58 080 X2 15

o L R 227.6X100T2 6 500 66 1,00 X2 25
N e 227.7X100T2 7 560 66 1,00 X2 45
227.8X125T2 8 630 72 125 X2 60

10 800 8 150 X2 70

12 710 8 175 X2 80

& 227.10X150T2
O S —— 2N 227.12X175T2
O /, ﬂﬂﬂﬂﬂﬂmmmngﬁfn /\ K¢7

—

A 80° X\

60°
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Brocas, machos de roscar y terrajas de mecanico JEEEIEINENEIELIELIRIFILE 1 1

=] 227.S - Machos de roscar al cobalto «Altas prestaciones»

NF IS0 529, NFEN 22857, IS0 529, IS0 2857 %
o Acero rapido al molibdeno y al cobalto.

 La dureza del cobalto aumenta la resistencia al par y al 1

desgaste respecto a los machos de roscar estandar.

® 227.ST3: Juegos de 3 machos de roscar (desbaste,
d intermedio y acabado).

* 227.8T2: Juegos de 2 machos de roscar (desbaste y E

ﬁ i acabado).
= [rg:n] [,?,,zn] L [mm] [rh:n] Contenido  ATA [g]

227.S3X50T3 3 250 48 050 X3 15 ST——10
227.54X70T3 4 315 53 070 x3 25
227.S5X80T3 400 58 080 X3 40

5
—————pg )} 227.96X10013 6 500 66 100 x3 50
227.58X125T3 8 630 72 125 X3 85

227.510X150T3 10 7,10 80 150  x3 140
_ e = b 227.512X175T3 12 8,00 89 1,75 X3 150
p—— —ﬁiﬁ_-] 227.83X50T2 3 250 48 050  x2 5
227.54X70T2 4 315 53 070  x2 10
227.55X80T2 5 400 5 080  x2 15
— B h 227.56X100T2 6 500 66 100  x2 25
Wiz LI, i 227.57X100T2 7 560 66 100  x2 45
227.58X125T2 8 630 72 125  x2 50

227.50X125T12 9 7,00 72 125  x2 50 ap—
by ey 227.510X150T2 10 800 80 150  x2 70
e - mr— 227.512X175T12 12 7,00 89 175  x2 80
=L 2 227.514X200T2 14 900 95 200  x2 160

227.516X200T2 16 1000 102 200 x2 200 ==A

227.518X250T2 18 11,20 112 250 X2 290
@
| S—|
. g
Terrajas A F\'\

@] 221 - Terrajas extensibles
NF IS0 261, IS0 261, DIN IS0 261 @]ﬂo

 Paso métrico ISO a derechas.
o Acero rapido HSS al cromo vanadio tratado a 62/64 HRc (234

daN/mm?). (L e CHEEH
* Tornillo conico de ajuste permite un ajuste perfecto al

diametro de la rosca. %"
= d[mm] di[mm] d2[mm] E[mm] E1[mm] AA/Ig]

221.3X50 25,4 3 0,50 8 35 25
221.4X70 25,4 4 0,70 8 35 25
221.5X80 25,4 5 0,80 8 35 30
221.6X100 25,4 6 1,00 9 35 30
221.7X100 25,4 7 1,00 0 3,5 30
221.8X125 25,4 8 1,25 g 3,5 30
221.9X125 25,4 9 1,25 9 3,5 30
221.10X150 38,1 10 1,50 13 6,0 80

221.12X175 38,1 12 1,75 13 6,0 20
221.14X200 38,1 14 2,00 13 6,0 80
221.16X200 38,1 16 2,00 13 6,0 75
221.18X250 38,1 18 2,50 15 8,0 75
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Brocas, machos de roscar y terrajas de mecanico

Composiciones de herramientas para aterrajar y roscar
@] 221 - Composiciones de machos de roscar, terrajas y portaherramientas

 Cada composicion incluye juegos de dos machos de roscar por dimension: desbaste y acabado.
e | as composiciones de Ref 227.SJ1 y 227.SJ2 incluyen machos de roscar al cobalto

(Ref 227.9).
* Bandeja PL.47 y caja BT.109G: para composiciones de Ref 221.227J1 y 221.227SJ1.
 Bandeja PL.46 y caja BT.105: para composiciones de Ref 221.227J2 y 221.227SJ2.

= d [mm] Dimensiones [mm] Contenido ANA [kg]
M3 - M4 - M5 - M6 - M7 - M8 - M9 - 18 machos de roscar - 9
221.22101 M10 - M12 470x195x 53 terrajas - 4 porta-herramientas 3,100
M3 - M4 - M5 - M6 - M7 - M8 - M9 - 18 machos de roscar - 9
221.227531 M10 - M12 470x195x 53 terrajas - 4 porta-herramientas 3,100
M3 - M4 - M5 - M6 - M7 - M8 - M9 - 24 machos de roscar - 12
221.22742 M10-M12-Mi4-Mi6-Mig  O40X284X58  yoroac 5 porta-herramientas 2700
221.2275J2 M3 - M4 - M5 - M6 - M7 - M8 - M9 - 24 machos de roscar - 12 5700

3 b s ysnies M10-M12-Mi4-Mi6-M1g  0X24XB a5 pora-hemmamientas

[m] 227.A - Composiciones de machos de roscar y brocas

e Cada composicion incluye juegos de 3 machos de roscar por dimension: desbaste, intermedio
y acabado.

e | a composicion de Ref 227.SJ2A incluye machos de roscar al cobalto (Ref 227.5).

e Se entrega en caja de chapa BT.228J2.

=D d [mm] Brocas Dimensiones [mm] Contenido AA Tkq]
M3-M4-M5-M6-M8- 25-33-42-50-6,8 21 machos de

b M10 - M12 -85-102mm  172X105X57  occar-Tbrocas 100
M3-M4-M5-M6-M8- 25-33-42-50-68 21 machos de roscar

PRSP M10 - M12 -85-10,2mm T2 s cobalto - 7 brocas 1100

=] 227 - Gomposiciones de machos de roscar

* Cada composicion incluye juegos de 3 machos de roscar por dimension: desbaste, intermedio

n q y acabado.
“n\ e La composicion de Ref 227.SJ1 incluye machos de roscar al cobalto (Ref 227.S).
wan s .,.. e Se entrega en caja de chapa BT.228J1.

= d [mm] Dimensiones [mm] Contenido %
227.1 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 118x118x31 21 machos de roscar 720
227.8J1 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 118 x118x 31 21 machos de roscar cobalto 720

Herramienta para reparar roscas

=] 237 - Herramienta para reparar roscas

]| it Ll et e e
 Permite reparar con precision los pasos de tornillos interior y exterior.
= L [mm] P [mm] AR o]

[ P 237.A 230 75-100 - 125 - 150 - 175 - 200 - 250 - 300 120

237.B 230 80-100 - 125 - 150 - 175 - 200 - 250 - 300 125

/\/\/\/\ 237.C 230 10F - 11F - 12F - 14F - 16F - 18F - 20F - 24F 125
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Brocas, machos de roscar y terrajas de mecanico JEEEIIEREELEINEHEE

Herramientas para machos de roscar y terrajas

= N
== N

= 830A.L - Portaherramientas con trinquete largos

- ————— -

- e

£

e La herramienta perfecta para roscar en lugares poco accesibles.

 Trinquete a derechas y a izquierdas.
* Posicion de blogueo.
 Presentacion: cromado pulido.

= d [mm] L [mm]
830A.5L 20,5 250
830A.10L 255 300

= 830A - Portaherramientas con trinquete cortos

* Trinquete a derechas y a izquierdas.
* Posicion de blogueo.
 Presentacion: cromado pulido.

= d [mm] L [mm]
830A.5 20,5 85
830A.10 255 105

= 830A.RN - Conjuntos de reparacion para porta-herramientas

=] 831 - Giramachos

e [T ] e

[l 832 - Portaterrajas

= () ———]
LN

 Conjuntos mordaza y muelle.

=
=

Abertura max. Para machos de

[mm] roscar max. AR Lol
5 M6 230
8 M12 415 J=——100
Abertura méx. Para machos
: AA[q]
[mm] de roscar max.
M6 165

8 M6 312 @

@)
N n

—

* 830A.5RN, para porta-herramientas 830A.5 y 830A.5L.

© 830A.10RN, para porta-herramientas 830A.0 y 830A.10L. [ l
| S

Peso: 15 g.

NF E 66-130

 Cuerpo en zamak moldeado a presion, mandibulas rectificadas y tratadas.

* Presentacion: lacado gris martelé.

Shee

(W

5 =y

Para machos

=D L [mm] Abertura méx. [mm] N pe——"_ AA[q)

831.1 180 2-8 M3->M7 100 f9 é,
831.2 300 4-11 M5->M12 300 =
831.3 385 5-16 M6->M12 705 N~

 Cuerpo en zamak moldeado a presion que permite un centrado preciso de la terraja.

e Presentacion: lacado gris martelé.

=D d [mm] a9
832.1 254 1
832.1°1/2 38,1 17-1/2

www.facom.com
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L [mm] Soporte para AA[q]
220 221.3x50 --> 221.9x125 115 ﬂ-
325 221.10x150 --> 221.18x250 410 fo—0~

g
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Brocas, machos de roscar y terrajas de mecanico

Brocas de mecanico
=] 222A.T - Brocas talladas

* Para acero de hasta 800 MPA, acero inoxidable, fundicion
- gris, aleacion de aluminio.
=D d [mm] L [mm] AR [q]
W 222A.T1 10 3 5
L - ==t 222A.T1,5 1,5 40 5
222A.T2 20 50 5
222A.T2,5 25 57 5
222A.T3 3,0 62 5
222A.T3,3 33 65 5
222A.T3,5 35 70 5
222A.T4 40 75 10
222A.T4,2 42 75 10
222A.T4,5 45 80 10
222A.T5 5,0 85 10
222A.T5,5 53 92 15
222A.T6 6,0 92 15
222A.T6,5 6,5 102 20
222A.T6,8 6,8 105 25
222A.T7 7,0 107 25
222A.T7,5 75 110 30
222A.T8 8,0 117 35
222A.T8,5 8,5 117 40
222A.T9 9,0 127 50
222A.T9,5 95 127 55
222A.T10 10,0 132 60
222A.T10,2 10,2 132 65
222A.T10,5 10,5 132 70
222A.T11 11,0 142 80
222A.T11,5 11,5 142 20
222A.T12 12,0 152 100
222A.T12,5 12,5 152 110
222A.T13 13,0 152 115

m] 222A.TJ - Gomposiciones de brocas talladas

NF IS0 235, IS0 235, DIN 338

e Para acero de hasta 800 MPA, acero inoxidable, fundicion
gris, aleacion de aluminio.

® Juegos 222A.TJ19 y 222A.TJ25: Brocas de 5/10 en

5/10 mm.
® Juegos 222A.TJ50 y 222A.TJ81: Brocas de 1/10 en

1/10 mm.
= d max. [nm]  Dimensiones [nm]  Contenido  ATA [kg]
222A.TJ19 1-10 165x 110 x 35 19 0,730
222A.TJ25 1-13 190 x 110 x 54 25 1,390
222A.TJ50 1-59 135x 120 x 35 50 0,760

222A.TJ81 2-10 235x210x 145 81 3,700

www.facom.com
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m 222A.TJ32 Composicion de 32 brocas para remachado y aterrajado

NF IS0 235, IS0 235, DIN 338

o Para acero de hasta 800 MPA, acero inoxidable, fundicion
gris, aleacion de aluminio.

® 20 brocas Ref 222A.T, de diam. : 1 --> 10,5 mm (de 5/10
en 5/10 mm).

12 brocas para cota de remachado y aterrajado, de diam.:
19-21-26-29-32-33-38-42-51-68-79
-10,2 mm.

* Dimensiones (L x I xA): 170 x 110 x 50 mm.

Peso: 1,170 kg.

Il =

E

=] 229A - Brocas de desbarbado

o Para la perforacion, el desbarbado, el taladrado en
materiales de espesor reducido: chapa, metales no ferrosos.

 En acero HSS. . g

 Espesor maximo recomendado: 4 mm.
* No precisa pretaladro.

<ﬁ dl o d2
‘4 L = d1 [mm] d2 [mm] L[mm]  L1[mm] AA[g]

229A.1 6 3-14 59 37 25 @
le—11 4>‘ 229A.2 8 5-20 71 4 45
229A.3 9 16,0-30,5 76 48 130
L
O
M 229A.J3 Composicion de 3 brocas conicas —

o Capacidad: 3 --> 30,5 mm. m::*'

¢ Incluye un frasco de lubricante.
* Suministrada en caja de chapa. dim. (L. x I. x A.): 120 x 100

| l
Peso: 555 g. k

=] Brocas escalonadas Co-EED ¥
| .

e Para un taladro cilindrico y preciso de cualquier tipo de
material.

* No precisa pretaladro.

o Afilado en cruz: auto-centrador.

 Corte mas agresivo: menos esfuerzos para el usuario, sin
rebabas.

* Mejor eliminacion de las virutas.

* Menos vibraciones, mas silencioso.

o Vastago cilindrico con 3 semiplanos, para un buen arrastre
que evite los micro bloqueos.

by
i

p | 105 % « Marcado laser de los diferentes diametros en una garganta.
|| * 678006 : Especial prensaestopas ISO.
* 678014 : Especial prensaestopas PG,
=D d min. - méx. [mm] ol - L
229A.ST0  4-5-6-7-8-9-10-11-12 [msm] [lgg]] [295]
ST0  4-5-6-7-8-9- 10-11-
. 229A.ST1  4-6-8-10-12-14-16-18-20 8 75 65 ﬁ
4-6-9-12-15-18-21-24-27-30
| 229A.ST2 o 10 107 315

dl

¢

Voo - 220,513 O-9-18-16-19°21°28-26-29- 49 199 30
T 678006 59785 105-125-165-205-255 49 g6 310 oo

60-9,0-125-152-186-20,4- 225
DT -96,0-28,3-305-340-370 10 100 300 <% 2
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Sierras harrenadoras

Brocas para percusion
m] 223.SJ7 Juego de 7 brocas cortas con acoplamiento cilindrico

e |nserto al carburo afilado.

* Brocas talladas en la masa con garganta en forma de L.

o Didmetros: 4-5-6-7-8-10-12 mm.

e Suministrado en caja de chapa. dim. (L. x I. x A.): 155 x 100
X 30 mm.

Peso: 355 g.

Barrenadoras de paso variable
SIERRAS BARRENADORAS HSS BIMETAL

PARA TALADRAR TODO TIPO DE MATERIALES Y DE METALES
CORRIENTES EN MECANICA, SANITARIOS Y CALDERERIA.
* Dentado en acero rapido HSS; dureza > 63 HRc.

* Fondo de las coronas en chapa gruesa para reducir las vibraciones.
« Ranuras y agujeros laterales para la evacuacion de virutas.

Montaje rapido: mandril, broca, corona.

@] 609A - Sierras barrenadoras de paso variable

e Sierras barrenadoras con paso variable 4 --> 6 mm.
 Corte mas suave y menores vibraciones.

w e Profundidad de corte : 34 mm.

™ e Mandril + broca de recambio para sierras barrenadoras 19

T --> 29 mm: 609A.M1.
e Mandril + broca de recambio para sierras barrenadoras 35

0 --> 68 mm: 609A.M2.

=) * Juego de 2 brocas de recambio + tornillo de mandril:

3 609.M-ACC.
=2 d [mm] L [mm] AR [q]
609A.19 19 51 30
609A.22 22 51 45
609A.25 25 51 65
609A.29 29 51 80
609A.35 35 51 100
609A.38 38 51 110
609A.40 40 45 140
609A.44 44 45 145
609A.51 51 45 150
609A.57 57 45 165
609A.64 64 45 185
609A.65 65 45 200
609A.67 67 45 230
609A.68 68 45 285
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Sierras barrenadoras Serrado - Taladrado - Corte

Composiciones de sierras barrenadoras

=] 609A.J - Composiciones de sierras barrenadoras de paso variable con mandriles

¢ Incluye:

- 609A.M1: 1 mandril para las sierras barrenadoras 19 --> 29 mm.
- 609A.M2: 1 mandril para las sierras barrenadoras 35 --> 64 mm.

- 609A.M-ACC: Juego de 2 brocas de recambio + tornillo de
mandril.

 Se suministra en una caja de plastico, dim. (L. x . x A.):
245 x 185 x 75 mm.

= d [mm] AR [kg]
609A.J1 22-29-35-44-51-64 1,800
609A.J3 19-22-29-35-38-44-51-57-64 2,100

m793898 Composicion de 5 sierras barrenadoras de paso variable con mandril «electricista»

www.facom.com

* Composicion especial electricista: cajas de encastramiento.

¢ Incluye:

- 5 sierras barrenadoras, diam. : 38 — 40 — 65 — 67 — 68 mm.

- 609A.M2: 1 mandril para las sierras barrenadoras (35 -->
68 mm).

- 609A.M2: Juego de 2 brocas de recambio + tornillo de
mandril.

- Bandeja PL.643.

* Suministradas en maletin plastico, dimensiones (L. x I. x A.):
245 x 185 x 75 mm.

Peso: 1,680 kg.

1
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Fresas y rascadores

Fresas
=] VFA - Fresas - limas

ﬁ s ] 1 o Fresa de carburo de tungsteno.
e o
 Hélice a derechas.

 Diametro de varilla de las fresas-limas: 6 mm.

= No. d [mm] L [mm] rpm AA [q]
% 3 VFA.600 1 6 18 50000 25
VFA.602 2 6 18 50000 25
VFA.604 3 6 18 50000 25
VFA.606 4 6 18 50000 20
E 4 VFA.608 5 6 18 50000 20
VFA.610 6 6 15 50000 20
- VFA.1200 1 12 2% 20000 55
— VFA.1202 2 12 % 20000 55
5 d VFA.1204 3 12 2% 20000 50
) ' VFA.1206 4 12 % 20000 30
e S ) VFA.1208 5 12 % 20000 35
&E 6 ‘ | a VFA.1210 6 12 20 20000 40

N

@ 229.TT - Fresas de avellanar 90°

e Fresas de 3 dientes de acero HSS para avellanar las cabezas
de los tornillos fresados.

 Necesita la perforacion de un pretaladro con una broca
cilindrica Ref 222A.T.

d

L = Amm] d [mm] L [mm] AA [q]
t 229.172 104 6 50 10
A 229.TT3 16,5 10 60 30
I N 220.TT4 205 10 63 50
229.TT5 25,0 10 67 70
‘47 L————»
@] 229.TTJ4 Juego de 4 fresas de avellanar 90°
Incluye :

- 4 fresas: 229.TT2 --> 229.TT5 (con un frasco de lubricante).

e Suministrada en caja de chapa. dim. (L. x I. x A.): 120 x 100
X 38 mm.

Peso: 450 g.

Rascadores

231 Rascador triangular

W  Presentacion: hoja cromada, pulida, acero de alta calidad y

mango en madera barnizada.
 Longitud hoja: 200 mm.
Peso: 180 g.

608 ® www.facom.com
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Fresas Yy rascadores Serrado - Taladrado - Corte 1

@232 Rascador tipo «hoja de salvia»

—— M * Presentacion: hoja cromada, pulida, acero de alta calidad y
mango en madera barnizada.
e Longitud hoja: 200 mm.
Peso: 180 g.

=
%

=329 Rascador recto

— - = % e Presentacion: hoja cromada, pulida, acero de alta calidad y AP

mango en madera barnizada.
e Longitud hoja: 200 mm.

Peso: 185 g. @

@
g
L =5
M 235.J1 Juego de 3 rascadores INOX

[ Sk
* Hoja en INOX: 0,8 mm.
 Zona de impacto reforzada.
o 3 formas:

- - Recta, ancho: 32 mm. (L o ()

- Recta, ancho: 50 mm.

- Acodada, ancho: 32 mm.
e Longitud: 215 mm.
Peso: 430 g.

m 237.J1 Juego de 3 espatulas flexibles en INOX

* Hoja en INOX de espesor: 0,5 mm.
o 3 formas:

- Recta, ancho: 32 mm.

- Recta, ancho: 50 mm.

- Recta, ancho: 75 mm.

e Longitud: 215 mm.

Peso: 275 g.

www.facom.com @ 609



Cizallas para chapa

=] 883 - Cizallas contorneadoras

* La boca tiene una forma muy estudiada que permite cortar
chapa siguiendo un trazado preciso.

 Tope de fin de corte de acero.

* Contorneadora a izquierdas: 883B.G.

 Contorneadora a derechas: 883B.

 Contorneadora a derechas gran capacidad: 883.32.

 Presentacion: pintura Epoxy.

A L - Capacidad INOX Capacidad acero ATA

[mm] [mm] Sl [80 kg/mm?]  semi-duro [mm]  [q]
883B.G 46 260 43-170 08 1,0 535
883B 50 260 43-170 08 1,0 530
883.32 73 320 47-170 09 1,2 765

o El entrante de su boca inferior le permite cortar una chapa
ancha de forma continua siguiendo una linea recta sin
deformar los dos bordes.

 Tope de fin de corte, de acero.

 Paso-libre a derechas: 884B.

 Paso-libre a derechas de gran capacidad: 884.30.

 Presentacion: pintura Epoxy.

A L Capacidad INOX ~ Capacidad acero  AA
= [mm] [mm] 50 ) [80ky/mm2]  semi-duro [mm]  [g]
884B 40 260 43-130 08 1,0 670
884.30 52 300 45-150 09 1.2 840

=] Cizalla universal «tipo inglés»

e 2 cuchillas anchas.

o Capacidad:

- INOX 80 kg/mm2: 0,5 mm.

- Acero semi-duro: 0,8 mm.

 Tope de fin de corte de acero forjado.
 Presentacion: pintura Epoxy.

R Lff =0 A [mm] L [mm] L1 [mm] AA [q]
o 880 55 260 45--> 130 520

»
[m] 882A-884A - Cizalla a «dos manos»

\ : « Recuperacion muy grande.
— Wit~  Tope de fin de corte de acero forjado.

=~=ﬁ {._-* RS e Capacidad de corte para chapa azul de 120kg/mm2: 2 mm
— (Ref 882A.65) y 2,5 mm (Ref 884A.65).

/  Presentacion: hojas zincadas, brazos de tubo con mango de
neopreno.

 Cuchillas de recambio :

: =
A e - 882A.L65 para 882A.65.
A —— - 884A.L65 para 884A.65.
i 4 ‘
D S — = A [mm] L [mm] L1 [mm] AA [kq]
882A.65 50 665 210 --> 820 2,130
884A.65 48 660 200 --> 790 2,400
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Cizallas para chapa Serrado - Taladrado - Corte 1

=] Cizalla universal contorneadora a derechas

ASME B107.500

© Recuperacion que reduce los esfuerzos.

o Mandibulas forjadas, tratadas y brufiidas.

 Brazos con vainas rojas y guardamano.

* Recuperacion de la abertura de los brazos mediante un
muelle encastrado.

o Cerrojo de cierre.

o Capacidad de corte:

- INOX 80 kg/mm2 0,8 mm. pY——m (@)

- Acero semi-duro: 0,8 mm.

Il =

' ‘ = Afmm] L [mm] L1 [mm] AR [q]
882A 32 250 45-130 475

L

ASME B107.500

o Cizalla de tipo paso libre con un ligero dentado sobre los filos
para evitar los riesgos de deslizamiento de la chapa.

 Recuperacion y separacion de las bocas mediante un muelle
encastrado.

 Cuchillas forjadas al cromo molibdeno.

 Mangos bimaterial ergonémicos con revestimiento ==
antideslizante.

 Codigo color normalizado segun el sentido del corte.

- Rojo: corte a izquierdas (Ref 982.G). @

- Verde: corte a derechas (Ref 982). —

* Blogueo de las mandibulas al acabar de utilizarlas mediante

cierre.
¢ Capacidad de corte: '

- INOX 80 kg/mm2 0,8 mm.

- Acero semi-duro: 1,2 mm. r l
S

= A [mm] L [mm] L1 [mm] AA [g]
982 45 245 65-190 380
982.G 45 25 65-190 380 @:}C}o
=] 985 - Gizalla «tipo aviacion»
ASME B107.500 el
 Su recuperacion permite realizar trabajos de larga duracion
sin esfuerzo.
 Recuperacion y separacion de las bocas mediante un muelle
encastrado.

o Ligero dentado sobre los filos para evitar los riesgos de
deslizamiento de la chapa.

e Cuchillas forjadas al cromo molibdeno.

* Mangos bimaterial ergonémicos con revestimiento
antideslizante.

 Codigo color normalizado segun el sentido del corte.

- Rojo: corte a izquierdas (Ref 985.LE).

- Verde: corte a derechas (Ref 985. RI).

- Amarillo: corte a derechas (Ref 985. ST).

* Blogueo de las mandibulas al acabar de utilizarlas mediante
cierre.

¢ Capacidad de corte:

- INOX 80 kg/mm2 0,8 mm.

- Acero semi-duro: 1,2 mm.

= Afom]  Lfm] Um] A %Qé
985.LE 5 255 60- 150 400
985.RI 5 255 60- 150 400

985.ST 55 255 65-165 390
-e—e—
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Cizallas para chapa - Corta-pernos

=] Cizalla roedora

e | a separacion de los brazos mediante un resorte encastrado
y de recuperacion permite cortar sin esfuerzo contornos
sinuosos produciendo una viruta de 2,8 mm de ancho.

o El sistema de matriz y hoja permite romper la viruta al final
del corte.

e | as cuchillas superiores cortan hilos de acero semi-duro
méax. 2 mm y de acero blando max. 2,5 mm.

o Cerrojo de bloqueo.

o Capacidad de corte:

u - INOX 80 kg/mm2: 0,8 mm.

- Acero semi-duro: 1 mm.

- * Cuchillas de recambio: 887A.L1.

>“J

= Amm] L [mm] L1 [mm] AA [q)
887A 7 260 45-110 520

990.B CORTAPERNOS

Potencia

* Mayor capacidad de corte,
acero de hasta 160 kg/mm>.

* Disponible en brazos forjados.

160

kg/mm? e o
Duracion -
* Mayor dureza de las hojas para aumentar la

duracion de corte.

« Tratamiento especifico del cuerpo para una
reduccion 6ptima de la holgura.

* Cuchillas de acero al cromo de altas
prestaciones.

* Reglaje de la holgura de las hojas mediante
tornillos excéntricos.

Eficacia

* Esfuerzo de corte reducido al maximo.

* Mango “grip” con proteccién para mayor
comodidad y mejor agarre.

== sl

“ ki 1”

(=] 990.BF - Cortapernos brazos forjados corte axial

* Brazos forjados = menos flexion durante el corte.

* Cuchillas de acero al cromo altas prestaciones.

© Mayor dureza de las hojas para aumentar la duracion de
corte.

o Ajuste de la holgura de las hojas mediante tornillos
excéntricos.

* Mangos ergondmicos con proteccion.

0 max. [mm]: 60-140-

L — = LEp L) e Hoja A [kq]
VI 7>\ \I) 990.BF0 18 450 70-60-55  990.LB0 1,700
990.BF1 24 600 10-8-7 990.LB1 2,800
990.BF2 30 750 13-9-8 990.LB2 4,200
990.BF3 35 900 16-10-9 990.LB3 6,400
990.BF4 41 1050 18-11-10  990.B4 8,600

www.facom.com
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Cortapernos Serrado - Taladrado - Corte 1

=] 990.B - Cortapernos brazos tubulares corte axial

e Cuchillas de acero al cromo altas prestaciones.

o Mayor dureza de las hojas para aumentar la duracion de
corte.

o Ajuste de la holgura de las hojas mediante tornillos
excéntricos.

¢ Mangos ergondémicos con proteccion.

=
%

@ max. [mm]: 60-140-160 :
[ 1 = L[] L[mm] Hoja  ATA [kq]
o kg/mmz2
« D 990.80 18 450 70-60-55  990.B0 1,700 >——0
990.B1 24 600 10-8-7 990.LB1 2,800
990.B2 30 750 13-9-8 990.LB2 4,200
990.B3 35 900 16-10-9 990.LB3 6,400
990.B4 41 1050 18-11-10 990.LB4 8,600
[e ) ———
=] 990.RB0 - Cortapernos de corte al ras ==A
o Cuchillas especificas para corte raso en acero al cromo altas
prestaciones. @
* Mayor dureza de las hojas para aumentar la duracion de —
corte.
o Ajuste de la holgura de las hojas mediante tornillos
excéntricos. m:':cl

¢ Mangos ergondmicos con proteccion.

© 990.BRFO: Brazos forjados. [
* 990.R00 - 990.R0: Brazos tubulares. L l

" 0 max. [mm]: 60-140- ) AN
= L[] L[mm] 160 ky/mm2 Hoja kl
990, @:}C}o
990.RB0O0 12 350 6-5-5 LRBOO 1,000
990.RBO 18 450 70-6,0-55 990.LRBO 1,700
990.BRF0 18 450 70-6,0-55 990.LRBO 1,700

(W

=] 990.LB - Hoja de recambio para cortapernos

o | as cuchillas de los cortapernos son piezas consumibles
cuyo desgaste es normal. FACOM garantiza la conformidad
de las dimensiones y su aptitud para el uso recomendado.

* La duracion depende estrictamente de las condiciones de
uso.

 Suministradas con tornilleria.

= Para ANA [kq]
990.LBO 990.BFO0 - 990.80 0,650
990.LB1 990.BF1 - 990.B1 1,050
990.LB2 990.BF2 - 990.82 1,650
990.LB3 990.8F3 - 990.83 2,400
990.LB4 990.BF4 - 990.B4 3,400
990.LRB00 990.RB00 0,450
990.LRBO 990.BRFO - 990.RBO 0,650
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Cortacables

=] Mini cortapernos

Cortacables cobre y aluminio

¢ Herramienta compacta y ligera, con sistema de recuperacion
disefiado para cortar hilos duros y semi-duros: cuerda de
piano, pernos, remaches, tornillos, pasadores, clavos, etc.

 Hojas forjadas y tratadas.

 Capacidad de corte :

- Cuerda de piano: diametro max. 2 mm a 200 kg/mmz2.

- Hilo blando: diametro max. 4 mm a 60 kg/mm?2.

* Brazos ergonomicos de chapa de acero, tratados y
equipados con un tope anti golpes de las hojas de corte,
regulable.

* Muelle de apertura.

o Sistema de bloqueo de las hojas de corte en posicion
cerrada.

 Presentacion: hojas fosfatadas y brazos lacados.

= A[mm] B[mm] E[mm] L[mm] L1[mm] AR [g]
997A.20 54,5 40 45 210 57 275

=] 412 - Cortacables manual Cobre-Aluminio

www.facom.com

* 412B.10 Cortacables “compacto”:

- Capacidad: diametro 10 mm

- Muelle de recuperacion de apertura integrado.

- Blogueo en posicion cerrada.

- Disefio anti cruce.

® 412.16 Cortacables “estandar”:

- Capacidad: diametro 16 mm

- Cabeza reforzada, disefio anti cruce.

- Tope seguridad.

® 412.30 - 412.42 Cortacables “potencia”:

- Capacidad: diametro 32 mm (Ref 412.30) y diametro 42 mm
(Ref 412.42).

o Corte potente, no deforma los cables eléctricos.

* Tope de seguridad.

 Juego de hojas para 412.30: 412.L30.
 Juego de hojas para 412,42: 412.L42.

B C d min. - d E L LU
[mm] [mm] méx.[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] A2 [l
412B.10 28 21 53-190 10 10 170 40 07225
41216 54 28 80-370 16 14 290 45 0670
41230 70 40 155-1000 32 16 600 60 2460
41242 115 70 200-1300 42 16 800 90 3,695

=

o Sistema trinquete-hoja para cortar cables de gran diametro
con un esfuerzo minimo.

* Practico en un espacio reducido.

* Vainas antideslizantes con proteccion.

 Capacidades: 32 - 52 mm.

e Cuchillas de recambio para 413A.32: 413A.L32.

=0 B [mm] C[mm] d[ri?r?\}( E[mm] L [mm] [nl;:'n] AR [q]

413A.32 58 34 32 78 255 65 385
413.52 80 53 52 80 275 75 800




Cortacables Serrado - Taladrado - Corte

985912 Cortacables manual Cobre-Aluminio de 10 mm

[ 985925 Cortacables manual Cobre-Aluminio de 18 mm

* Punta de la boca con muesca para pelar cables.
* Para cable monofilar y multifilar.

o Capacidad:

- Cable multifilar: diametro 10 mm

- Cobre monofilar: diametro 8 mm

- Almelec: diametro 6 mm

e Longitud: 165 mm.

Peso: 225 g.

Cortacables acero

¢ Punta de la boca con muesca para pelar cables.
 Para cable monofilar y multifilar.

* Capacidad :

- Cable multifilar: diametro 18 mm

- Cobre mondfilar: diametro 15 mm

- Almelec: diametro 10 mm

e Longitud: 231 mm.

Peso: 350 g.

=] Cortacables acero «compacto»

1
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* Herramienta ligera con hojas y angulo de corte adaptados a
los materiales resistentes y a los cables de varios hilos.

 Bloqueo mediante pulsador, abertura mediante simple
presion sobre los brazos.

* Hoja de acero tratado 60-62 HRc.

o Capacidad :

- 5 mm para cable acero blando 60 - 100 kg/mm?.

- 4 mm para cable acero duro 130 - 160 kg/mm2.

- 3 mm para cable redondo 60 kg/mm2.

= Almm] B[mm] E[mm] L[mm] Li[mm] L2[mm] AAIg]
996.5 7 21 8 165 12 50-125 165

E




Cortacables

= Cortacables acero «estandar»

 Cuchillas de acero de altas prestaciones.

* Compacto y potente, mangos ergonomicos.

o Capacidad:

- 8 mm para cable acero blando 60 - 100 kg/mm?.
- 7 mm para cable acero duro 130 - 160 kg/mm?2.
- 6 mm para cable redondo 60 kg/mm2.

 Cuchillas de recambio : 996.L8.

v lim|

p—— =) J
A ‘ ‘ = A[mm] B[mm] E[mm] L [mm] (mm] L2[mm]  AA[q]
E eI —> 996.8 12 42 16 340 21  115-470 890
» Ll ‘4 - o
v | =t
B (@ e 12
o3

‘ \; =

=] Cortacables acero
* Modelo compacto y potente.
e Cuchillas forjadas de acero de altas prestaciones.
l e Disefio anti cruce.
! o Capacidad:
- 12 mm para cable acero blando 60 - 100 kg/mm?2.
Sl - 10 mm para cable acero duro 120 - 150 kg/mm2,
J‘f - 8 mm para cable redondo 60 - 80 kg/mm?2.

 Cuchillas de recambio : 996.L12.

= Almm] B[mm] E[mm] L[mm] L1[mm] AA [kg]
996A.12 20 73 16 600 50 2,730

=] Cortacables acero «potente»

* Modelo potente maximo.
 Cuchillas forjadas de acero de altas prestaciones.

l * Disefio anti cruce.
! * Mangos ergonomicos.
o Capacidad:
Noringd - 16 mm para cable acero blando 60 - 100 kg/mm2.
4‘{ - 13 mm para cable acero duro 120 - 150 kg/mm2.

- 10 mm para cable redondo 60 - 80 kg/mm?2.

e Cuchillas de recambio : 996.L16.

= A[mm] B[mm] E[mm] L[mm] L1[mm] AR [kg]
996.16 28 115 16 800 55 4,950

1T
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UNA GAMA DE CUTTERS PROFESIONALES

iLA EXPERIENCIA DEL CORTE AL SERVICIO
DE LOS PROFESIONALES!
Seguridad dedicada a las aplicaciones Profesionales.

* Modelo recomendado por los Comités de higiene,
seguridad y condiciones de trabajo (CHSCT).
* Evita los riesgos de corte por manipulacion de la cuchilla  « Modelo con recarga
y por desplazamiento o deslizamiento de la cuchilla. automatica de la cuchilla.

r r ) r * Bloqueo de la cuchilla
4 .

mediante moleta.
Productividad y eficacia

* Cambio de cuchilla comodo gracias al depésito para cuchillas en el mango.
* Ahorro de tiempo y seguridad.

| Tl B

Diseio dedicado a las utilizaciones intensivas y cotidianas.

* Guia INOX para una resistencia perfecta de la cuchilla a los esfuerzos de torsion.
* Ergondémico para un agarre comodo.
* Revestimiento blando para evitar los deslizamientos.

Calidad rigurosa

* Prueba de resistencia del mecanismo en dinamica.
* Pruebas de esfuerzos para garantizar un bloqueo perfecto de la clchilla.
* Prueba de torsion para garantizar una sujecion perfecta de la cuchilla.

* Pruebas a los productos quimicos.

LS
e

(W

= Cutter de seguridad de cuchilla retractil automética

o Cutter de seguridad.

e L a cuchilla se retrae de forma automética al terminar la
aplicacion.

 Cuerpo de zamac.

 Boton pulsador de ABS con posicionamiento del pulgar en la

5 =y

parte frontal o lateral. /%
* Suministrado con 3 cuchillas (1 instalada + 2 de repuesto). ( é
S

= Eméx.[mm]  Hmin-max [mm] L [mm] AA[q]
844.D 27 40,5-44,0 176 185

b 3

©
;
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=1 844.R Cutter universal con cuchilla retractil

3 posiciones de salida de la cuchilla.

* Mango moldeado con capacidad para almacenar 5 cuchillas.
 Cuerpo de zamac.

 Boton pulsador de aleacion de zinc.

Peso: 190 g.

=] Cutter 18 mm con recarga automatica de cuchilla

 Productividad, accesibilidad, seguridad.

e Cutter con cuchilla divisible con recarga automatica de la
cuchilla.

* Mango ergonomico ABS con revestimiento blando.

e Guia de cuchilla de INOX.

* Moleta de blogueo de la cuchilla.

/ / y / ,/ ,/ ,/ 0/  Depdsito de 6 cuchillas.

 Rompe cuchillas integrado.

= E max. [mm] Amm] L [mm] AA[q]
844.518 24 47 172 160

(=] Cutter de 18 mm - cuchilla divisible

o Cutter con cuchilla divisible.
!‘ * Mango ergonomico ABS con revestimiento blando.
T e—— e Guia de cuchilla de INOX.
* Blogueo automatico de la cuchilla.
 Deposito de 2 cuchillas.
* Rompe cuchillas integrado.

LLLLLS L o/

= E [mm] A [mm] L [mm] AA [q)
844.SE18 24 43 172 90

=] Cutter de 9mm - cuchilla divisible

o Cutter con cuchilla divisible.

¢ Mango ergonomico ABS con revestimiento blando.
e Guia de cuchilla de INOX.

* Blogueo automatico de la cuchilla.

 Depdsito de 2 cuchillas.

* Rompe cuchillas integrado.

LI/ o)

,,,,,,,,,,,, = E [mm] Afmn] L jmm] A g
844.59 17 30 149 47
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GUIA DE SELECCION PARA LAS CUCHILLAS
iLa experiencia del Corte al servicio de los usuarios!

Una cuchilla perfectamente cortante
garantiza su seguridad.
* Corte limpio y preciso.
* No deteriora los materiales que se cortan.
* Corte sin esfuerzos y sin riesgo de deslizamiento
0 escape.
* Ahorro de tiempo.

Acondicionamiento adaptado
* Distribuidor de 10 cuchillas: siempre al alcance de la
mano.

v
/

Como seleccionar una cuchilla apropiada.

* ;Cual es el material que se va a cortar? El material y su grosor.

* ;Sobre qué superficie se efectuara el corte? (¢Hace falta proteger
el soporte? )

« ; Existen riesgos de deslizamiento? (superficie no plana)

* ;Cudl es el entorno de trabajo?

* ¢ Cual es la frecuencia de uso?

* ;Cual es la duracion deseada?

Una cuchilla combina:

* Dureza: Garantizar una resistencia de la parte cortante
y una resistencia a los esfuerzos.

* Flexibilidad: Resistir a los esfuerzos pero también poder ofrecer
una torsién y un mecanismo de recuperacion que garantizan un
corte limpio.

* Angulo de Corte: torsion y un mecanismo de recuperacion que
garantizan un corte limpio.

E5
EF

_—

@l Guchilla trapecio perforada - Alta resistencia

= Cuchilla trapecio de seguridad - Alto rendimiento

f—

4 A
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e Cuchilla trapecio de alta resistencia.

* Disefiada para garantizar una perfecta calidad de corte
durante aplicaciones intensivas.

o Perfecta para cortar:

- Cart6n espeso.

- Manguito.

- Plastico.

- Espuma anti-vibracion.

- Vaina termo-retractil.

- Fleje nailon.

- Tubo de plastico.

- Juntas.

¢ Suministrada distribuidor de 10 cuchillas.

= E [mm] A [mm] L [mm] AA[g]
844.TTL10 0,65 19 60 50

 Cuchilla trapecio de alta resistencia.

o Disefiada con esquinas redondeadas para evitar cualquier
riesgo de corte accidental relacionado con los angulos de
las cuchillas.

o Disefiada para garantizar una perfecta calidad de corte
durante aplicaciones intensivas.

o Perfecta para cortar:

- Carton espeso.

- Manguito.

- Plastico.

- Espuma anti-vibracion.

- Vaina termo-retractil.

- Fleje nailon.

- Tubo de plastico.

- Juntas.

* Suministrada en distribuidor de 10 cuchillas.

= E [mm]
844.TRL10 0,65

A [mm] L [mm] ANA[g]

19 60 50
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=] Cuchilla tipo gancho - Alta resistencia

LA

L )

@] Estuche de 10 cuchillas divisibles de 18 mm

- ®
-

4.
£

@] Estuche de 10 cuchillas divisibles de 9Imm

e Cuchilla tipo gancho de alta resistencia.

o Disefiada para proteger soportes durante el corte de
materiales.

o Perfecta para cortar:

- Revestimientos de suelos tipo moqueta, linéleo, PVC o
cualquier otro material que se encuentre encima de un
soporte.

- Correas y tejidos gruesos.

* Suministrada en distribuidor de 10 cuchillas.

= E [mm] Amm] L [mm] AA [g]
844.TCL10 0,65 19 50 50

 Cuchilla divisible 18 mm, 7 segmentos.

* Perfecta para todas las aplicaciones de corte diario:

- Carton espeso.

- Manguito.

- Plastico.

- Espuma anti-vibracion.

- Vaina termo-retractil.

- Fleje nailon.

- Tubo de plastico.

- Juntas.

* Aviso, la cuchilla divisible no esta disefiada para resistir
esfuerzos de torsion muy grandes.

e Suministrada en distribuidor de 10 cuchillas.

= E [mm] A [mm] L [mm] ANA[g]
844.518L10 0,53 18 110 90

 Cuchilla divisible 9 mm, 12 segmentos.

* Perfecta para todas las aplicaciones de corte diario:

- Carton espeso.

- Manguito.

- Plastico.

- Espuma anti-vibracion.

- Vaina termo-retractil.

- Fleje nailon.

- Tubo de plastico.

- Juntas.

* Aviso, la cuchilla divisible no esté disefiada para resistir
esfuerzos de torsion muy grandes.

© Suministrada en distribuidor de 10 cuchillas.

= E [mm] A [mm] L [mm] ANA [g]
844.59L10 0,43 95 84 30
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Cutters - Tijeras Serrado - Taladrado - Corte 1 1

“CORTA TODO” LA HERRAMIENTA POLIVALENTE

iGARANTIZA UN CORTE LIMPIO SIN ESFUERZO!

Hojas de aluminio (de hasta 1 mm) o de metal duro (de hasta 0,5mm),
PVC, cartones, caucho, revestimiento del suelo de hasta 5mm,
manguitos, abrazaderas plasticas, tubos de pequefio diametro, cables
eléctricos (de hasta @ 2,5mm), espuma aislante, papel

de envolver, etc. Y muchas otras aplicaciones.

1-Preciso

Hojas estriadas, sin riesgo alguno de resbalar.
2-Ingenioso

2 Posiciones de apertura, se adapta a la mano. / 36mm.)
3-Seguro

Sistema de bloqueo en posicion cerrada.
4-Comodo

Vainas bimaterial anti-deslizante.

980 - Version hoja recta

980C - Version hoja desplazada.

* Perfecta para cortar materiales en grandes longitudes.
* La mano se queda siempre perfectamente libre.

@)
N n

=] Corta-Todo

© 980 : version hoja recta.
© 980C: version hoja desplazada. r
 Abertura de las hojas: 29 --> 36 mm. L l

o Abertura del mango: 77 --> 102 mm.
* Comodidad: Vainas bimaterial antideslizantes.
 Seguridad: sistema de blogueo en posicion cerrada. @}(ﬂo
* Preciso: Filo de la hoja ligeramente dentado (sin riesgo

alguno de resbalar).
* Perfecta para todas las aplicaciones de corte diario:
- Carton, caucho, PVC y cuero de 5mm.
- Chapa fina de 0,5 mm, hoja de aluminio de hasta 1 mm.
- Cable eléctrico de diam. 2,5 mm.
- Manguitos, tubos, espuma aislante, etc.

(W

5 =y

= B [mm] C [mm] L [mm] AA[q]
980 67 49 205 200
980C 67 49 205 200
2
s
N~

= Tijeras de electricista con vaina

 Brazos moldeados bimaterial ergonémicos, diestro o zurdo.
 Hojas largas con cortacables.
 Presentacion: brazos bimaterial, hojas brufidas.

) e

= L [mm] Hoja AA[g]
841A.4 143 45 mm 80

I‘i

©
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Tijeras Navajas

= Tijeras de electricista

® Brazos 100% metal para diestro o zurdo.
* Hojas cortas reforzadas con cortacables.
 Presentacion: cromado pulido.

= L [mm] Hoja AA[g]
841 150 33 95

=] Tijeras «grandes esfuerzos»

o Modelo industria, muy sélido y de gran capacidad.
o |deal para el corte de cuero, caucho, moqueta, tejidos, etc.
* Brazos 100% metal, adaptados para los diestros.

ﬂ * Presentacion: cromado pulido.

=2 L [mm] Hoja AA[g]
841.7 255 115 mm 490

=T

=] Tijeras multi-usos

¢ Modelo multi-uso, muy polivalente y comodidad maxima.

¢ Mango ergonomico exclusivo FACOM para diestros para una
mayor comodidad.

o |deal para el corte de cartones espesos, aluminio (de
espesor: 0,2 mm), caucho (de espesor: 3mm), cuero
(de espesor: 5 mm), cuerda, etc.

¢ Hojas de acero inoxidable. precision y mayor duracion
de vida del filo.

* Presentacion: brazos bimaterial, hojas bruiiidas.

= L [mm] Hoja AA[g]
841A.9 255 107 mm 210
840 LA NAVAJA 100% INOX
iLA NAVAJA DISENADA COMO UNA HERRAMIENTA!
oot Masrideconamine | Enembees L Ga)

Acero inoxidable

Hoja INOX 12C27. Suministrado en un

estuche de cuero
| horizontal
- Para una total libertad de
movimiento y
Deshloqueo seguro para cumplir las normas

@ Cierre mediante desbloqueo seguro Anilla universal de sequridad. m
de la muesca de retencion "liner lock" en dos tiempos. para colgar.

/ para un mejor agarre.

® 840LE Navaja INOX con moleta

* Disefio 100% INOX 12C27: gran resistencia a la corrosion.
Ideal en los entornos marinos.

 Apertura rapida con una sola mano.

¢ Ambidiestra.

 Seguridad: dispositivo de bloqueo y de desbloqueo en 2
tiempos.

e Anilla de enganche universal.

o Longitud hoja: 73,5 mm; Longitud cerrada: 115,5 mm.

 Longitud total: 189 mm.

© Suministrada con un estuche de cuero horizontal.

Peso: 250 g.
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[ 840.4A Navaja con muesca de retencion mango de madera

[ 840.F Navaja con muesca de retencion mango bimaterial

* Hoja de acero inoxidable pulido.

o Seguridad: muesca de retencion.

¢ Mango de madera de rosa y plata niquelada.
 Longitud hoja: 78 mm; longitud cerrada: 105 mm.
* Longitud total: 183 mm.

Peso: 160 g.

* Hoja de acero inoxidable pulido. Una parte de la hoja es lisa
para los cortes precisos y la otra es dentada para los cortes
potentes.

 Apertura rapida con una sola mano.

 Punta en extremo de navaja: funcion rompe parabrisas.

o Seguridad: muesca de retencion.

e Anilla de enganche universal.

* Gancho tipo cinta métrica en la parte de atras de la navaja
para enganche directo al cinturon.

e Longitud hoja: 77 mm; longitud cerrada: 115 mm.

 Longitud total: 186 mm.

© Suministrada en estuche de nailon vertical con dispositivo
de enganche al cinturon.

Peso0: 170 g.

[ 840B Navaja de electricista mango de madera

* Navaja de electricista con hojas adaptadas al trabajo con
cables:

- 1 hoja recta afilado hueco para un uso general (longitud:
65 mm).

- 1 hoja corte incurvado, posicion y forma adaptadas al trabajo
con cable (longitud: 35 mm).

o Seguridad: muesca de retencion en las dos hojas.

* Anilla de enganche universal.

e Longitud cerrada: 104 mm.

e Longitud total: 131/169 mm.

Peso: 100 g.

-
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 Hoja de acero inoxidable pulido.

* Hoja tipo podadera.

¢ Mango de madera.

e Longitud hoja: 60 mm; longitud cerrada: 100 mm.
e | ongitud total: 160 mm.

Peso: 85 g.
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Navajas - Sacahocados

@ 843 Navaja de electricista mango madera 2 hojas

* Hojas de acero inoxidable pulido.
* Hoja tipo podadera, longitud: 65 mm.

-0  Hoja recta, longitud: 80 mm.
e * Mango de madera.
W * Longitud cerrada: 100 mm.
: o Longitud total: 165/180 mm.
Peso: 115 g.

™ 840.1 Navaja de electricista mango de madera con pelacables

> oA _ * Hoja de acero inoxidable pulido.

© Hoja dotada de 2 muescas:

- 1 muesca media-luna para pelar.

- 1 muesca en V para cortar.

* Mango de madera de palisandro.

 Longitud hoja: 77 mm; longitud cerrada: 103 mm.
* Longitud total: 180 mm.

Peso: 75 g.

SACABOCADOS

iLA SOLUCION PARA REALIZAR LAS JUNTAS
RAPIDAMENTE Y EN TODA AUTONOMIA!

Estos elementos permiten el corte limpio y preciso de juntas
circulares en diversos materiales (carton, cuero, caucho, tejido,
etc.).

Para los cortes de @ 3 a 50 mm, utilizar un troquel 245A.T con
un mango 245A.M.

Para los cortes de @ 44 a 420 mm, utilizar el compas
compuesto por una punta y un cuchillo deslizante.

Todos estos elementos estan disponibles por separado

0 en composicion.

@ 245.J1 Composicion de corta-juntas «estandar»

* Para realizacion de juntas circulares.

o Capacidad de corte:

- Diametro del sacabocados: 3 --> 30 mm.

- Diametro del compas: 56 --> 330 mm.

e Suministrada en caja de plastico BP.115 con bandeja
PL.100A.

* Dimensiones (L x | x A): 332 x 143 x 67 mm.

Peso: 1,800 kg.
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Sacabocados Serrado - Taladrado - Corte 1 1

@ 245.J2 Composicion de corta-juntas «mantenimiento» ﬁ%
o Para realizacion de juntas circulares. l —
o Capacidad de corte: F
- Diametro del sacabocados: 3 --> 50 mm. : ;
- Diametro del compas: 44 --> 420 mm.
 Suministrada en caja de plastico BP.109 con bandeja PL.99A. EEB
* Dimensiones (L x | x A): 478 x 234 x 72 mm.
Peso: 3,700 kg.

o Para realizacion de juntas circulares.
o Capacidad de corte : diam. 44 --> 420 mm. A
 Suministrada en maletin plastico (L. x I. x A.): 260 x 90 x 40

mm.

Peso: 590 g. @
@
| —
L=
- Capacidad @ d fmm Para AR [g] k
10

méx. [mm]

245A.T3 M13x 100 3 245,01 - 245,02
245A.T4 M13x 100 4 245,01 - 245,02 10
245A.T6 M13x 100 6 245.01 - 245,02 15 @]ﬂo
245A.T8 M13x 100 8 24501 - 245.02 15
245A.T10  M13x 100 10 24501- 24502 15
245A.T12 21 12 245J1- 24502 20
245A.T14 2 14 24501- 24502 20 (D
245A.T16 21 16 245.J1- 24502 20
245A.T18 21 18 245.J1- 24502 25
245A.T20 21 20 245.01-245.02 25
245A.T22 31 2 245.01-245.02 40
245A.T24 31 24 25.1-245.02 40
245A.T26 31 2% 245.1- 24502 45
245A.T28 31 28 245.1-245.02 50
245A.T30 31 30 245.1-24502 60
245A.T32 4 32 25.02 75
245A.T34 M 34 245.02 80
245A.T36 | 36 25.02 80
245A.T38 # 38 25.02 75
245A.T40 | 40 245.02 75
245A.T42 52 Iy 245.02 100
245A.T44 52 44 245.02 105
245A.T46 52 46 245.02 105
245A.T48 52 48 245.02 100
245A.T50 52 50 245.02 100

= Accesorios para sacabocados y compas

= No. Para ANA[g]
245A.M1 1 2451 450

245A.M2 2 2451 530

245A.M3 3 245.1 310

245A.M4 4 24501 - 245.02 150 ﬂ-
245A.P1 5 24501 - 245.J2 - 245.AC 40 =0
245A.C1 6 245,01 - 245.J2 - 245,AC 40

245A.B1 7

245A.B2 8

245.J1 130
245.J1 - 245.J2 160
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