Herramientas neumaticas

LLAVES DE IMPACTO

UNA GAMA GOMPLETA ADAPTADA A SUS NECESIDADES
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Herramientas neumaticas Herramientas energizadas 1

E

LA LLAVE DE IMPACTO

I

LA MEJOR HERRAMIENTA
_ DE DESTORNILLADO

LAS LLAVES DE IMPACTO SON HERRAMIENTAS DE
DESATORNILLADO CON SISTEMA DE GOLPE

* Ventaja: para destornillar hasta 3000 Nm sin tener necesidad de un brazo
de reaccion.

* Actualmente, no existe ninguna norma que permita definir el proceso
de control de este tipo de herramienta, por lo tanto hemos definido
nuestro sistema de control y lo aplicamos sobre toda la gama.

Lol

LA POTENCIA DE UNA LLAVE DE IMPACTO CAMBIA EN FUNCION DE:

« el tipo de ensamblaje: |a potencia puede disminuir hasta 50%
sobre un ensamblaje elastico.

Franc>+50%>Elastico

« el sistema de alimentacion: la presion, el caudal de aire y el diametro del cable
de alimentacion pueden hacer disminuir la potencia un 50%.

- Presion del aire: 6,2 bares
Mini => La velocidad de
rotacion

- Diametro Interior del
conector (ej.: 6,5mm

Escape: para las herramientas 12")

La potencia de la - Caudal del aire: Superior

herramienta al caudal de la herramienta 4//%/
La velocidad de la => La potencia de la s é

herramienta herramienta

* los accesorios: alargaderas, cardanes y otros accesorios pueden hacer disminuir
la potencia mas de un 50%.

20 h Fen
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Herramientas neumaticas

LOS SISTEMAS DE GOLPE

UTILIZACION

TWIN HAMMER (MARTILLO DOBLE):

« Sistema de golpe potente.

* Este sistema de golpe es 4 veces mas seguro
que el Pin Clutch.

XN~

JUMBO:
» Sistema de golpe potente.

« Vibracién mas importante que el Pin Clutch o los sistemas
de doble golpe.
* Este sistema de golpe es 2 veces mas seguro \

que el Pin Clutch 7 2

N\

] 2

".*'%

DOUBLE HAMMER (DOBLE MARTILLO):
* Sistema de golpe potente. Este sistema de golpe es
2,5 veces mas seguro que el Pin Clutch.

,@‘;q-

SINGLE HAMMER
(MARTILLLO SIMPLE): ﬁ
« Sistema de golpe potente, pero /

el par suministrado por la herramienta

disminuye con el desgaste de la
herramienta.
* Vibracién mas importante que el Pin
Clutch o los sistemas de doble golpe.
* Este sistema de golpe es 1,5 veces
mas seguro que el Pin Clutch.

PIN CLUTCH:

» Sistema de golpe potente, pero el par
suministrado por la herramienta disminuye
mucho con el desgaste de la herramienta.

* Este sistema de golpe se utiliza de forma o,
ocasional.
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Herramientas neumaticas Herramientas energizadas

LLAVE DE IMPACTO TITANIO

HASTA UN 30% MAS POTENTE

i1700 NM PARA LA LLAVE NS.3000F!
iEL DOBLE DE SEGURA QUE LAS OTRAS LLAVES DE IMPACTO!

* Nuevo mango ergonémico con un agarre soft.

* La herramienta mejor equilibrada del mercado,
el peso de la herramienta
esta centrado en el eje del mango.

* Estructura de titanio para mejorar la solidez
reduciendo el peso.

* 3 posiciones de ajuste de la potencia en sentido
atornillado
y siempre el par max. en sentido desatornillado.

* Inversor 1 mano.

* Nuevo gatillo con velocidad de rotacion progresiva.

* Conector aire giratorio.

* Rubber Bumper para proteger tanto al usuario como a la llave.

NUEVO MOTOR
MONOBLOQUE

* Mas potente.

* Menos piezas en movimiento,
menos mantenimiento.

* 4 inyectores de aire, 6 paletas
para un mejor rendimiento.

* Motor monobloque
el mas potente y

* Carter de titanio,
solido del mercado

més sélidoy ligero —

* Mecanismo de golpe
Twin Hammer

* Gatillo
progresivo

} » Sistema de gestion de
* Ajuste . la potencia
de la potencia

3 posiciones

* Inversor
1 mano

Ver la gama completa de las
llaves de impacto p. 678

* Salida de titanio

* Conector Aire rotativo
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Herramientas neumaticas

Llaves de impacto

= Llave de impacto 3/8" Titanio

e Estructura: Titanio.

e Sistema de impacto: Twin Hammer.
© Par max.: 710 N.m.

o Gatillo progresivo.

e Ajuste potencia: 3.

= L [mm] L1 [mm] H [mm] AA k]
NJ.3000F 152 66 180 1,300

o Estructura: Composite.

e Sistema de impacto: Twin Hammer.
© Par max.: 290 N.m.

o Gatillo progresivo.

e Ajuste potencia: 3.

=0 L [mm] L1 [mm] H [mm] ANA [kg]
NJ.2000F2 157 58 165 1,300

o Estructura: Aluminio.

e Sistema de impacto: Single Hammer.
© Par max.: 180 N.m.

o (atillo progresivo.

e Ajuste potencia.

= L [mm] L1 [mm] H [mm] AA [kg]
NJ.1300F2 137 49 167 1,200
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Herramientas neumaticas Herramientas energizadas 1

= Llave de impacto 3/8" compacta

E

NJ.1400F
o Estructura: Aluminio. e
o Sistema de impacto: Doble Hammer. ]
® Par max.: 67 N.m. - '
o Gatillo progresivo. lﬁ]
o Ajuste potencia. %
= L [mm] L1 [mm] H [mm] AA [g]
NJ.1400F 140 40 47 470 J——0
0
[ ) ———

LLAVES DE IMPACTO 3/8"

il

=0 NJ.3000F NJ.2000F2 NJ.1300F2 NJ.1400F & %P
Velocidad en vacio (r.p.m.) 10 500 9600 11 200 12 000
Par maximo (Nm) 710 200 180 67 =
Cantidad de impulsos 1750 1290 705 1350
Peso (kg) 13 13 12 0,4 Y2
Coeficiente Potencia/Intensidad de utilizacion* (17— 5 = l§
Longitud(mm) 152 157 137 140
Consumo medio de aire (I/min) 125 120 74 34
Estructura Titanio Composite Aluminio Aluminio
Diametro tubo 3/8" 3/8" 3/8" 3/8" IR
Conexion herramienta 1/4" 1/4" 1/4" 1/4"
Nivel de vibracion (m/s?) 3,06 4,3 4 7,6
Nivel sonoro Db (A) 93,8 92,7 94,7 87,4
*Utilizamos este coeficiente para ayudarle a seleccionar la herramienta mas adaptada a sus necesidades. El valor 5 se utiliza para indicar que la
herramienta es la mas potente en su categoria y se puede utilizar en puestos de trabajo intensivo (como los puestos de cambio neumatico). Q
PulrﬁgAL ll» ..$INTIEIISIgIVO
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Herramientas neumaticas

=] Llave de impacto 1/2" compacta Titanio

o Estructura: Titanio.

o Sistema de impacto: Twin Hammer.
© Par max.: 800 N.m.

o Gatillo progresivo.

* Ajuste potencia: 3.

= L [mm] L1 [mm] H [mm] AA [kg]
NS.2000F 157 66 180 1,400

e Estructura: Titanio.

o Sistema de impacto: Twin Hammer.
© Par max.: 1.700 N.m.

o Gatillo progresivo.

e Ajuste potencia: 3.

= L [mm] L1 [mm] H[mm] A [kg]
NS.3000F 179 78 181 2,100

o Estructura: Composite.

e Sistema de impacto: Twin Hammer.
© Par max.: 505 N.m.

o (atillo progresivo.

e Ajuste potencia: 3.

= L [mm] L1 [mm] H [mm] AA [kg]
NS.1500F2 157 58 165 1,300
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Herramientas neumaticas Herramientas energizadas 1

= Llave de impacto 1/2" Composite

E

o Estructura: composite.

o Sistema de impacto: Twin Hammer. ==
© Par max. : 1.080 Nm. —
o Gatillo progresivo. ; L
o Ajuste potencia: 3. lﬁ]
= L [mm] L1 [mm] H [mm] AA [kg]
NS.1800F2 180 69 183 2,200
|

[ ) ———

o Estructura: Aluminio. ;Q

o Sistema de impacto: Twin Hammer.
® Par max.: 1.015 N.m.

o (atillo progresivo.

o Ajuste potencia.

= L [mm] L1 [mm] H [mm] A [kg) c::,::'

NS.1010F2 187 69 188 2,600

LH‘

<7=—>

LLAVES DE IMPACTO 1/2"

il
Compacto &

= NS.3000F : NS.1800F2  NS.1010F2: NS.2000F NS.1500F2

Velocidad en vacio (rp.m.) 7 225 7 700 7100 10 500 9650 =)
Par maximo (Nm) 1700 1080 1015 800 505

Cantidad de impulsos 1160 1060 950 1750 1250 ///
Peso (kg) 2,1 2,2 2,6 1,4 1,3 gx\_
Coeficiente Potencia/intensidad de utilizacion* w3 (1T 4 2

Longitud(mm) 179 180 187 157 157
Consumo medio de aire (I/min) 144 143 120 125 120

Estructura Titanio Composite  Aluminio Titanio Composite

Diametro tubo 3/8" 3/8" 3/8" 3/8" 3/8"

Conexion herramienta 1/4" 1/4" 1/4" 1/4" 1/4"

Nivel de vibracion (m/s?) 4,91 10,2 8,4 3,06 8,2

Nivel sonoro Db (A) 94,2 96 93 93,8 92,9

*Utilizamos este coeficiente para ayudarle a seleccionar la herramienta mas adaptada a sus necesidades. El valor 5 se utiliza para indicar que la
herramienta es la mas potente en su categoria y se puede utilizar en puestos de trabajo intensivo (como los puestos de cambio neumatico).

Uso Uso
PUNTUAL ll» $|NTENSWO
5 ll
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Herramientas neumaticas

= Llave de impacto 3/4" Titanio

o Estructura: titanio.

o Sistema de impacto: Twin Hammer.
® Par max. : 2.115 N.m.

o Gatillo progresivo.

* Ajuste potencia: 3.

= L [mm] L1 [mm] H[mm] AA [kg]
NK.3000F 227 97 227 3,800

e Estructura: composite.

o Sistema de impacto: Twin Hammer.
© Par max. : 1.700 N.m.

o Gatillo progresivo.

* Ajuste potencia: 3.

= L [mm] L1 [mm] H[mm] AA [kg]
NK.2000F2 221 86 213 3,900

= Llave de impacto 3/4" Aluminio

e Estructura: aluminio.

o Sistema de impacto: Twin Hammer.
© Par max. : 2.400 N.m.

o (atillo progresivo.

* Ajuste potencia.

F

. .

o
@ - = L [mm] L1 [mm] H [mm] AA [kg]
‘ W E[W ‘I ¥ NK.1000F2 222 93 233 5,600
: ||
B o

LLAVES DE IMPACTO 3/4"
= NK.3000F NK.2000F2 NK.1000F2
Velocidad en vacio (r.p.m.) 5300 6 360 5700
Par méaximo (Nm) 2115 1700 2 400
Cantidad de impulsos 950 850 790
Peso (kg) 3,8 39 5,6
Coeficiente Potencia/Intensidad de utilizacion* 15 4 (1T 4 2
Longitud(mm) 227 221 222
Consumo medio de aire (I/min) 200 204 193
Estructura Titanio Composite Aluminio
Diametro tubo 1/2" 1/2" 1/2"
Conexion herramienta 3/8" 3/8" 3/8"
Nivel de vibracion (m/s?) 5,06 10,7 9,1
Nivel sonoro Db (A) 97,8 99,1 98,4

*Utilizamos este coeficiente para ayudarle a seleccionar la herramienta mas adaptada a sus necesidades. El valor 5 se utiliza para indicar que la
herramienta es la mas potente en su categoria y se puede utilizar en puestos de trabajo intensivo (como los puestos de cambio neumatico).

Uso uso
PUNTUAL ll» ..»INTENSIVO
[5 ll
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Herramientas neumaticas Herramientas energizadas

= Llave de impacto 1" con eje largo

,i,,- o Estructura: Aluminio.

= o Sistema de impacto: Twin Hammer.
l -I ' ' o Par max.: 4068 N.m.
' = 4 o Gatillo progresivo.
_‘*# 7 | o Ajuste potencia.
st ]

- e

b o = L [mm] L1 [mm] H [mm] AR k]
. . NM.1010LF2 523 202 172 11

T
ol

L

= Llave de impacto 1"

o Estructura: Aluminio.

14
=
%
>t

_ . . .
"4 [ o Sistema de impacto: Twin Hammer.
—— » o i o Par max.: 4068 N.m.
N o Gatillo progresivo.
E ": 14 l « Ajuste potencia.
-l = L [mm] L1 [mm] H [mm] AA [kq]
‘. - /_’ NM.1000F2 300 205 290 10,300
L1 L—»
(]
sl
! l
LLAVES DE IMPACTO 1"
=D NM.1010LF2 NM.1000F2
Velocidad en vacio (r.p.m.) 5700 4 400
Par méaximo (Nm) 4 068 4068
Cantidad de impulsos 720 720
Peso (kg) 11 10,3
Coeficiente Potencia/Intensidad de utilizacion*
Longitud(mm) 523 300
Consumo medio de aire (I/min) 243 243
Estructura Aluminio Aluminio
Diametro tubo 3/4" 3/4"
Conexion herramienta 1/2" 1/2"
Nivel de vibracion (m/s?) 15,2 16,7

Nivel sonoro Db (A) 102 103,4

*Utilizamos este coeficiente para ayudarle a seleccionar la herramienta mas adaptada a sus necesidades. El valor 5 se utiliza para indicar que la

herramienta es la mas potente en su categoria y se puede utilizar en puestos de trabajo intensivo (como los puestos de cambio neumatico). Q

Uso Uso
PUNTUAL ll» »lmsuswo
5 ll
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LLAVES DE TRINQUETE

jLa herramienta indispensable para
aumentar la productividad!
* Con una gama de pares de 10 a 136 Nm y velocidades de rotacion de

240 a 280 rpm, tendra acceso a una gama superior pudiendo aumentar
la productividad y mejorando su confort en el trabajo.

* Una gama de llaves de trinquete cerrado para optimizar
su vida (til y proteger al operador de cualquier riesgo de
enganche de los guantes en el mecanismo.

A:1/4" - 3/8" - 1/2"

135 mm o 205 mm

« Seleccione las versiones "Palm" para todos los atornillados en un
entorno estrecho y la versién Mini o estandar cuando el espacio lo
permita. Atencion, cuanto mas corta sea la herramienta, mayor sera el
par de reaccion.

* Par de reaccion = Fuerza / Distancia

* 27 Nm = 2,74 Kg a 1 metro de distancia

* Par de reaccion a 135 mm: 2,74 Kg/0,135 = 20,3 Kg
* Par de reaccion a 205 mm: 2,74 Kg/0,135 = 13,4 Kg

[5 ll
Trinquetes
@ VR.R127 Trinquete de 1/4 "Palm"

WoIss &8

[ '
; v
g

e Estructura: Composite.
* Trinquete: Cerrado.

* Longitud: 135 mm.

© Par méx.: 27 N.m.

o Velocidad: 240 rpm.

o Ajuste potencia.

Peso: 0,500 Kg.

688 [=o/FRcom)|, www.facom.com



Herramientas neumaticas Herramientas energizadas 1

@ VR.R227 Trinquete 1/4" Mini.

=

® VR.J154 Trinquete de 3/8 "Palm"

E

o Estructura: Composite.
* Trinquete: Cerrado.

e Longitud: 205 mm.

® Par max.: 27 N.m.

o Velocidad: 250 rpm.

o Ajuste potencia.

Peso: 0,660 Kg.

[l

® VR.J254 Trinquete 3/8" Mini.

e Estructura: Composite.
* Trinquete: Cerrado. O
o Longitud: 135 mm.
© Par max.: 54 N.m.

o Velocidad: 240 rpm.
o Ajuste potencia.
Peso: 0,500 Kg.

CHEHH

jeglellLol

"
B

www.facom.com

o Estructura: Composite.
o Trinquete: Cerrado.

e Longitud: 205 mm.

© Par max.: 54 N.m.

o Velocidad: 270 rpm.

o Ajuste potencia.

Peso: 0,660 Kg.




™ VR.J3108 Trinquete 3/8" estandar

® VR.S3136 Trinquete 1/2" estandar

o Estructura: Composite.
e Trinquete: Cerrado.

* Longitud: 260 mm.

© Par max.: 108 N.m.

e Velocidad: 280 rpm.

* Ajuste potencia.

Peso: 1,200 Kg.

o Estructura: Composite.
e Trinquete: Cerrado.
 Longitud: 260 mm.

© Par max.: 136 N.m.

* Velocidad: 280 rpm.

* Ajuste potencia.

Peso: 1,200 Kg.

1/4" palm  1/4"mini = 3/8" palm  3/8" mini 3/8" std 1/2" HD
= VR.R127 = VR.R227 VR.J154 @ VR.J254 VR.J3108 VR.S3136
Arrastre (1) 1/4" 1/4" 3/8" 3/8" 3/8" 1/2"
Tipo de cabeza cerrado cerrado cerrado cerrado cerrado cerrado
Par maximo (Nm) 27 27 54 54 108 136
Velocidad en vacio (Rpm) 240 250 240 270 280 280
Longitud 135 205 135 205 260 260
Peso (kg) 0,5 0,6 0,5 0,6 1,2 1,2
Espesor cabeza 29,7 30 29,7 30 51,7 51,7
Consumo medio de aire (I/min) 110 80 110 80 115 115
Estructura Composite Composite Composite Composite Composite Composite
Diametro del tubo 3/8" 3/8" 3/8" 3/8" 3/8" 3/8"
Conexion herramienta 1/4" 1/4" 1/4" 1/4" 1/4" 1/4"
Nivel de vibracion (m/s?) 3,8 1,8 39 3,5 4,6 9.1
Nivel sonoro Db (A) 92 91 92 92 99 99

690
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Herramientas neumaticas Herramientas energizadas

Atornilladoras
= Atornilladora reversible "pistola"

o Velocidad en vacio: 1800 rpm

o Par de trabajo recomendado: 13 N.m.
‘ * Consumo promedio de aire: 110 /min.
L * Rosca de admision: 1/4".
.‘-* \ * Presion de utilizacion: 6,2 bares.

 Capacidad tornillo: M4.
TUT — L ——»
Lo
|

=] Atornilladora reversible

= L [mm] L1 [mm] H [mm] AA [kg]
V.620RF 216 4 163 1,200

o Velocidad en vacio: 1800 rpm.

e Par de trabajo recomendado: 13 N.m.
© Consumo promedio de aire: 110 I/min.
* Rosca de admision: 1/4".

* Presion de utilizacion: 6,2 bares.

o Capacidad tornillo: M4.

=0 d [mm] L [mm] L1 [mm] NA [kg]
V.610RF 44 270 70 1,100

14
i
=
=
ol
e —3
=N
—
S

o (T 5

i

CARACTERISTICAS DE LAS ATORNILLADORAS qj—@
y A

= V.620RF V.610RF S
Velocidad en vacio (r.p.m.) 1800 1800 s
Par atil maximo (N.m) 13 13 :
Peso (kg) 1,2 11

Longitud(mm) 216 270

Consumo medio de aire (I/min) 110 110

Rosca de admision (") 1/4" 1/4"

@ int. tubo (mm) 10 10

Presion de utilizacion (bares) 6,2 6,2

www.facom.com @ 691



Taladradoras
@ V.103MF Taladradora con mandril de apriete automatico 10mm

© Mandril automatico metalico: 10 mm.
o Velocidad en vacio: 2800 rpm.

* Consumo promedio de aire: 124 |/min.
* Rosca de admision: 1/4".

* Presion de utilizacion: 6,2 bares.

® Potencia motor: 0,45 kW.

* Mandril de recambio: V.103MFMA1.

o Mandril automatico metalico 13 mm.
o Velocidad en vacio: 1300 rpm.

© Consumo promedio de aire: 124 I/min.
* Rosca de admision: 1/4".

o Presion de utilizacion: 6,2 bares.
 Potencia motor: 0,45 kW.

 Se suministra con mango lateral.

- Mandril de recambio: V.97FMA1.

=0 L [mm] L1 [mm] H [mm] ANA [kg]
V.97F 280 182 145 1,900

CARACTERISTICAS DE LOS TALADROS

= V.103MF V.97F
Capacidad del mandril 10 13
Velocidad en vacio (r.p.m.) 2800 1300
Potencia motor (kW) 0,45 0,45
Peso (kg) 1,45 1,9
Longitud (mm) 234 280
Consumo medio de aire (I/min) 124 124
Rosca de admision (") 1/4" 1/4"
@ int.flexible (mm) 10 10
Presion de utilizacion (bar) 6,2 6,2
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Herramientas neumaticas Herramientas energizadas

Lijadoras
] Lijadora orbital 152 mm, érbita 5 mm

E

« Sistema de ajuste de la velocidad de giro.
* Posible conexion con central de aspiracion.
o Velocidad de rotacion: 10.000 rpm.

e Consumo promedio de aire: 105 I/mn.
 Rosca de admision: 1/4".

o Presion de utilizacion: 6,2 bares.

o Orbita del disco: 5 mm.

* Se suministra con disco velcro 6 agujeros.

[l

|

 Disco de recambio: V.252A1.

= d [mm] L [mm] H [mm] A [g] .

V.252F 152 221 115 840

[ Lc

= Lijadora orbital 152 mm, "una mano" - érbita 2,5 mm

o Sistema de ajuste de la velocidad de giro.
* Posible conexion con central de aspiracion.
o Velocidad de giro 10.000 r.p.m.

* Consumo promedio de aire: 105 I/min.

* Rosca de admision: 1/4".

o Presion de utilizacion: 6,2 bares.

* Orbita del disco: 2,5 mm.

 Diametro del disco: 150 mm.

o Lijadora especial acabado.

 Se suministra con disco velcro 6 agujeros.

Lv,

- Disco de recambio V.256A1.
= d [mm] L [mm] H [mm] AA[q]
V.256F 150 221 152 840

CHEHH

i AT

* Posible conexidn en central de aspiracion.
 Diametro del disco: 152 mm.

o Velocidad variable.

o Velocidad en vacio: 9.000 r.p.m.

 Escape de aire giratorio.

* Consumo promedio de aire: 115 I/min.

* Rosca de admision: 1/4".

o Presion de utilizacion: 6,2 bares.

« Orbita del disco: 10 mm.

* Se suministra con disco velcro 6 agujeros.

I
"
L

S

i

/

- Disco de recambio V.258A1.
= L [mm] L1 [mm] H [mm] A [kg)
V.258F 272 122 215 2,250

200 Je
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Herramientas neumaticas

=] Lijadora orbital 152 mm, "dos manos" - drbita 5 mm

o Sistema de ajuste de la velocidad de giro.
* Posible conexion con central de aspiracion.
e Velocidad de giro 9.000 r.p.m.

* Consumo promedio de aire: 115 I/min.
 Rosca de admision: 1/4".

* Presion de utilizacion: 6,2 bares.

o Orbita del disco: 5 mm.

* Se suministra con disco velcro 6 agujeros.

- Disco de recambio V.254A1.
= d [mm] L [mm] H [mm] AA [kg]
V.254F 152 275 110 1,300

e |jjadora de desbaste manejable y ligera.

* Pinzas para abrasivos estandar.

 Se puede adaptar a todos los sistemas de aspiracion, con
tubo de didmetro 29mm.

© Regulador de velocidad. 5000 --> 8500 rpm.

 Conexion de aire (roscado hembra): 1/4".

 Tubo aconsejado diametro interno: 8 mm.

 Racor aconsejado: roscado-diametro interno 1/4" - 6 mm.

* Presion: 6,3 bares.

o Velocidad de rotacion: 8500 rpm.

© Consumo promedio de aire: 115 I/min.

o Nivel sonoro: 74 dB(A).

* Nivel de vibracion: 5,4 m/s3.

 Excentracion: 5 mm.

 Presentacion: motor de aluminio cromado de alta calidad,
cuerpo confortable aislado contra el frio.

* Incluye patin y 1 perforador de abrasivo 8 agujeros.

 Perforador de abrasivo 8 agujeros: V.260A1.
e Patin 95 x 170 mm: V.260SAV50B.

= L [mm] L1[mm] L2[mm] H[mm]  AA [kg]
V.260F 288 170 95 120 2,100
= V.256F V.252F V.254F V.258F V.260F
Orbita (mm) 2,5 5 5 10
Tamario soporte (mm) 150 152 152 150 95x 170
Velocidad en vacio (r.p.m.) 10000 10000 9000 9000 8500
Peso (kg) 0,84 0,84 1,3 2,25 2,1
Longitud (mm) 221 221 275 272 288
Consumo medio de aire (I/min) 105 105 115 115 115
Rosca de admision (”) 1/4" 1/4" 1/4" 1/4" 1/4"
@ int. tubo (mm) 10 10 10 10 10
Presion de utilizacion (bar) 6,2 6,2 6,2 6,2 6,2

B =
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CEPILLADORA MULTIFUNCION

MUY POTENTE, V.500FWBF11
PERMITE RETIRAR EN UN
INSTANTE LOS STICKERS,
EL OXIDO, LA PINTURA, ETC.
* Velocidad de rotacion: 3500 rpm.

* Peso: 1,2 Kg.

* Nivel sonoro: 81 db.
* Suministrada en una caja con:

- 1 cepillo fino 11 mm
- 1 cepillo fino 22 mm
- 1 cepillo duro 11 mm
- 1 cepillo duro 22 mm

A
V.500FWBF22

V 500FWBC11

14
i
=
=

ol
e —3
=N
—
S

- 1 cepillo composite fino V. 500FWB022
- 1 cepillo composite dur_c_) 5 .
- 2 adaptadores para la fijacion de los cepillos. V.500FA11
V.500F ! =
v Y £ ; “=" h
V. 500FA22
\.500FRE
A\
’ A
\.500FWBPRE

@ V.500F Cepilladora multifuncion

o Velocidad de rotacion: 3500 rpm.

* Nivel sonoro: 81 db.

* Suministrada en caja con:

- VL.500FWBF11: 1 cepillo fino 11 mm.

- \L.500FWBF22: 1 cepillo fino 22 mm.

- \.500FWBC11: 1 cepillo fino 11 mm.

- \.500FWBC22: 1 cepillo duro 22 mm.

- \L500FRE: 1 cepillo composite fino.

- V.500FWBPRE: 1 cepillo composite duro.

- .500FA11 / V.500FA22: 2 adaptadores para la fijacion de
cepillos.

Peso: 1,200 Kg.
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Lijadoras de banda

@ Lijadora de banda - 10 x 330mm

 Operacion de desbaste y limpieza de superficies.

* Mango ajustable en distintas posiciones.

 Con sistema de cambio de banda rapido.

© Tamaiio de banda: 10 x 330 mm.

 Conexion de aire roscado hembra: 1/4".

 Tubo aconsejado diametro interno: 8 mm.

© Racor aconsejado: roscado-diametro interno 1/4" - 6 mm.

* Presion: 6,3 bares.

o Velocidad de rotacion: 16.000 rpm.

* Consumo promedio de aire: 110 I/min.

* Nivel sonoro: 86,1 dB(A).

o Nivel de vibracion: inferior a 2,5 m/s3.

e Suministrado con 3 bandas (una montada): 2 bandas grano
120, 1 banda grano 80.

* Banda 10 x 330 mm grano 80: V.402A1 (cantidad minima de
pedido: 10).

* Banda 10 x 330 mm grano 120: V.402A2 (cantidad minima
de pedido: 10).

= L [mm] H [mm] A [g]
V.402F 283 83 800

* Mango ajustable.

 Con sistema de cambio de banda rapido.
* Tamaiio de banda 20 x 520 mm.
 Suministrado con bandas.

* Velocidad de rotacion: 16000 rpm.

* Consumo promedio de aire: 110 I/min.

* Rosca de admision: 1/4".

* Presion de utilizacion: 6,2 bares.

- Banda 20 x 500 mm grano 80: V.403A1.
- Banda 20 x 500 mm grano 120: V.403A2.
- Cantidad minima de pedido: 10.

= L [mm] H[mm] AA [kg]
V.403F 350 93 1,150

=2 V.402F V.403F

Velocidad en vacio (r.p.m.) 16000 16000

Peso (kg) 0,8 1,1

Longitud (mm) 283 350

Consumo medio de aire (I/min) 110 110

Rosca de admision (") 1/4" 1/4"

@ int. tubo (mm) 10 10

Presion de utilizacion (bares) 6,2 6,2
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Herramientas neumaticas Herramientas energizadas 1

=] Esmeriladora rotativa revolver 127 mm

E

* Regulador de velocidad.
( — __.-r- « Velocidad de rotacion: 16.000 rpm. 1 =
-2  Rosca de admision: 1/4". —
[ ]
il ‘ ' o Presion de utilizacion: 6,2 bares. L U
- —

* Consumo promedio de aire: 120 /min.

Juego de 2 discos 76 y 127 mm; V.401F1.

— L & T
|m|ﬁ lEJ I = d [mm] L [mm] H [mm] NA [k

‘ \.401F 112 198 126 1,200
e—d —l

=] Esmeriladora rotativa vertical diam. 178 mm

© Agarre a dos manos.

 Escape en el mango.

o Velocidad de rotacion: 4.200 rpm.

* Rosca de admision: 1/4".

* Presion de utilizacion: 6,2 bares.

© Consumo promedio de aire: 130 I/min.

Lol

- Disco 178 mm: V.410FA1. —N

=0 L [mm] L1 [mm] H [mm] ANA [kg]
V.410F 260 250 190 2,600

o Velocidad de rotacion: 4500 rpm.

o Variador de velocidad.

* Consumo promedio de aire: 110 /min.
* Rosca de admision: 1/4".

* Presion de utilizacion: 6,2 bares. @}{30
© Suministrado con un mango y un disco de diametro 178 mm.

 Disco 178 mm: V.411FA1.
=0 d [mm] Limm]  Li[mm] H[mm] AR [kg] r
V.411F 178 373 229 101 2,250 L
' =
CARACTERISTICAS DE LAS ESMERILADORAS

A
= V.401F V.410F V.411F IS
Dimension disco (mm) 127 178 175
Velocidad en vacio (r.p.m.) 16000 4200 4500 g
Peso (kg) 1,2 2,6 2,25
Longitud (mm) 198 260 373 (al
Consumo medio de aire (I/min) 120 130 110
Rosca de admision (") 1/4" 1/4" 1/4" ‘G
@ int. tubo (mm) 10 10 10 e
Presion de utilizacion (bares) 6,2 6,2 6,2 Q

[5 il <=
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Amoladoras

=] Amoladora recta con pinza 6 mm escape delantero

 Escape delantero.

* nterior tubo 10 mm.

o Velocidad de rotacion: 20.000 rpm.

* Rosca de admision: 1/4".

* Presion de utilizacion: 6,2 bares.

* Consumo promedio de aire: 180 I/min.
 Potencia: 0,75 kW.

= L [mm] L1 [mm] H [mm] AA[q]
V.445F 207 43 80 900

o Velocidad de rotacion: 20.000 rpm.

o Variador de velocidad.

 Escape frontal.

* Rosca de admision: 1/4".

* Presion de utilizacion: 6,2 bares.

© Consumo promedio de aire: 113 I/min.
 Potencia: 0,3 kW.

= L [mm] L1 [mm] H[mm] AA [g]
V.345F 142 40 62 500

CARACTERISTICAS DE LAS AMOLADORAS

=2 V.445F V.345F \.347F
Velocidad en vacio (r.p.m.) 20000 20000 18000
Diametro pinza o eje (mm) 6 6 6
Peso (kg) 09 0,6 0,7
Longitud (mm) 207 142 160
Consumo medio de aire (I/min) 180 113 110
Rosca de admision (") 1/4" 1/4" 1/4"
@ int. tubo (mm) 10 10 10
Presion de utilizacion (bares) 6,2 6,2 6,2
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Herramientas neumaticas Herramientas energizadas 1

= Amoladora de angulo con pinza 6mm

E

o Amoladora de angulo para muela sobre vastago.

 Permite trabajos de limpieza y corte.

e Motor compacto con lamina robusta.

* Cabeza compacta y angular para llegar a zonas de dificil
acceso.

* Conducto de escape con tubo de alimentacion de aire
integrado.

 Conexion de aire: roscado hembra 1/4".

 Tubo aconsejado: diametro interno 8 mm

* Racor aconsejado: roscado-diametro interno 1/4" - 6 mm.

* Presion: 6,3 bares.

e Velocidad de rotacion: 18.000 rpm.

* Consumo promedio de aire: 110 I/min.

* Nivel sonoro: 77,3 dB(A).

 Nivel de vibracion: inferior a 2,5 m/ss.

o Potencia: 0,25 kW.

¢ Incluye 1 pinza 6mm + 2 llaves planas.

[l

= L [mm] L1 [mm] H[mm] AA [g]
V.347F 160 21 73 700

= VM - Muelas en vastago 6 mm

o Definicion y formas segtin norma ISO 2933.

Velocidad maxima

=
ol
e
=N
=9
S

= Modelo d[mm] d1[mm] H[mm] from] R =
VM.600 A4 30 6 32 17000

VM.604 A1l 28 6 45 18000

VM.606 A2 20 6 30 30000 [ -

VM.610 AB - 6 25 25000

VM.612 A% - 6 17 54000 k

VM.624 w206 32 6 21 30000

il
i=l

VM.604

VM.610

VM.612

‘4—::4»‘

Lo

d—p |«
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Esmeriladoras - Tronzadoras angulares

=] Esmeriladora - Tronzadora angular diam. 100 mm

e Mango lateral.

o Velocidad de rotacion: 12.000 rpm.

* Presion de utilizacion: 6,2 bares.

* Consumo promedio de aire: 125 I/min.
 Rosca de admision: 1/4".

 Potencia: 0,8 Kw.

* Roscado del eje 3/8".

- Muela diametro 100 mm: V.460A1.

=2 d{mm]  di[mm]  L[mm] H{mm]  AA [kg]
V.462F 120 100 220 85 1,700

© Mango lateral.

o Velocidad de rotacion: 12.000 rpm.

* Presion de utilizacion: 6,2 bares.

* Consumo promedio de aire: 120 /min.
* Rosca de admision: 1/4".

 Potencia: 0,8 Kw.

* Roscado del eje 3/8".

- Muela de desbarbado 125 mm: V.471A1.
- Muela de tronzado 125 mm: V.471A2.

=0 d[mm]  d1[mm] L [mm] Himm]  AA [kg]
V.472F 138 125 220 85 1,860

o Motor de 1 HP que permite los trabajos dificiles.
 Escape canalizado en el mango.

o \elocidad en vacio: 11.000 rpm.

 Digmetro pinza o eje: M14 x 2.

© Consumo promedio de aire: 113 I/min.

 Rosca de admision: 1/4".

 Didmetro interior tubo: 10 mm.

= L [mm] L1 [mm] H [mm] AA k]
V.582F 230 130 110 1,960

 Protege-muela integral

e Variador de velocidad/potencia.

o Velocidad en vacio: 6000 rpm.
 Potencia motor: 0,9 kW.

 Entreejes muela: 23 mm.

® Consumo promedio de aire: 110 I/min.
© Rosca de admision: 1/2".

* Presion de utilizacion: 6,2 bares.

- Muela de desbarbado 180 mm: V.480A1.
- Muela de tronzado 180 mm: V.480A2.

=0 d[mm] di[mm] L[mm] L1[mm] H[mm] AR [kg]
V.482F 204 180 279 178 205 5,000
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Herramientas neumaticas Herramientas energizadas 1

=] Esmeriladora - Tronzadora vertical diam. 230 mm

E

 Protege-muela integral.

» Variador de velocidad/potencia. =
o Vielocidad en vacio: 6000 rpm. —
* Potencia motor: 0,9 kW. L I
 Entreejes muela: 23 mm.
« Consumo promedio de aire: 120 /min. E%B
* Rosca de admision: 1/2".
* Presion de utilizacion: 6,2 bares.
- Muela de desbarbado 230 mm: V.490A1.
- Muela de tronzado 230 mm: V.490A2.
2
= d{mm] di[mm] L{mm] L1[mm] AR [kg] '0
V.492F 254 230 304 178 5,400
CARACTERISTICAS DE LAS AMOLADORAS/TRONZADORAS o
= V462F V.472F \.582F V.482F V.492F =D
Velocidad en vacio (r.p.m.) 12000 12000 11000 6000 6000
Diametro 100 125 125 180 230
Peso (kg) 1,7 1,9 2 5 54
Longitud (mm) 220 220 230 279 304
Consumo medio de aire (I/min) 125 125 180 120 120
Rosca de admision (") 1/4" 1/4" 1/4" 1/2" 1/2"
@ interior flexible (mm) 10 10 10 13 13
Presion de utilizacion (bares) 6,2 6,2 6,2 6,2 6,2

[
Lustradora angular
=] Lustradora angular diam. 178 mm

o Variador de velocidad.

* Suministrado con 1 disco de velcro, 1 disco de abrillantado @l
de espuma, 1 disco de abrillantado de lana. i
o Velocidad en vacio: 2500 rpm.
* Consumo promedio de aire: 110 I/min. //é/
« Rosca de admision: 1/4". .'./2:
N~

o Presion de utilizacion: 6,2 bares.

- Disco 178 mm: V.902FA1. e
- Funda de pulido 195 mm: V.902FA2.

- Disco de espuma 160 mm: V.902FA3.

=0 d [mm] Lmm]  Li[mm] H[mm] AR [kg]
V.902F 178 373 101 229 2,300
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Martillos cincel

=] Martillo cincel con acoplamiento hexagonal

1

@ V.321AH Caja martillo cincel

Sierras

* Regulador de potencia incorporado.

* Namero de impactos por minuto: 3000 rpm.
* Presion de utilizacion: 6,2 bares.

© Consumo promedio de aire: 90 I/min.
 Rosca de admision: 1/4".

 Potencia: 0,8 kW.

 Recorrido del piston: 67 mm.

o Cortafrio recto: V.320HA1.

© Punzon hexagonal: V.320HA2.

 Cortapuntos de soldadura hexagonal: V.320HA3.
o Cortachapas hexagonal: V.320HA4.
 Cortachapas hexagonal 2 filos: V.320HAS5.

= L [mm] L1 [mm] H [mm] AA [kg]
V.320FH 17 50 160 1,580
Incluye :

- V.320FH: 1 martillo cincel.

- 1 cortafrios cortachapas.

- 1 cortafrio cortachapas con 2 filos.
- 1 corta puntos de soldadura.

- 1 cortafrio recto.

- 1 punzon.

Peso: 6,300 kg.

[=] Sierra de calar

www.facom.com

o Corte recto y curvo sin recuperacion.

* Conviene para las superficies planas y abombadas.

 Guia-hojas regulable.

* Movimiento: 10.000 oscilaciones/min.

® Consumo promedio de aire: 32 I/min.

* Rosca de admision: 1/4".

 Diametro interior tubo: 10 mm.

© Se suministra con 3 hojas 10 dientes/cm y 3 hojas 12
dientes/cm.

e Juego de 6 hojas 12 dientes/cm: V.770F1.
* Juego de 6 hojas 10 dientes/cm: V.770F2

= L [mm] L1 [mm] H [mm] AA [q]
\.770F 270 36 75 700
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Herramientas neumaticas Herramientas energizadas

=] Sierra de calar de produccion

E

* Modelo adaptado a usos intensivos.
¢ Mango de caucho anti vibraciones.
 Escape de aire en el mango.

¢ Incluye 3 hojas 10 dientes/cm.

y 3 hojas 12 dientes/cm.

* Movimiento: 5000 oscilaciones/min.
e Consumo promedio de aire: 32 I/min.
 Rosca de admision: 1/4".

o Diam. int. flexible: 10 mm.

I

|

- Juego de 6 hojas 12 dientes/cm: V.770F1
- Juego de 6 hojas 10 dientes/cm: \.770F2

(=)

= L [mm] L1 [mm] H [mm] AA [g]

@,‘ _ [T&de V.775F 880 40 70 960

CARACTERISTICAS DE LAS SIERRAS

L

A

=2 \.770F \.775F

Oscilaciones/min 10000 5000

Peso (kg) 0,8 0,96

Longitud (mm) 270 880

Consumo medio de aire (I/min) 32 32

Rosca de admision (") 1/4" 1/4"

@ int. tubo (mm) 10 10

Presion de utilizacion (bares) 6,2 6,2

. .
Otras herramientas y accesorios L

=] Roedora

o Gatillo que permite un control preciso y un arranque a
velocidad reducida.

iz

 Permite la realizacion de redondos de hasta 6,5 mm de /
radio. «/ '/}’
« Espesor max. : 1,2 mm - velocidad: 1,8 m/min. ‘g

* Movimiento: 4300 oscilaciones/min.

* Consumo promedio de aire: 120 I/min.
* Rosca de admision: 1/4".

 Diametro interior tubo: 10 mm.

 Conjunto punzon: V.850FKR2.

= L [mm] L1 [mm] H [mm] AA [g]
V.850F 179 40,5 118 900

20 h Fen
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=] Cuchilla para parabrisas

* Reduccion del tiempo de cambio de los parabrisas.
o Gatillo de seguridad.

 Escape de aire en el mango.

* Rosca de admision: 1/4".

* Movimiento pendular: 3°.

© Movimiento: 2000 oscilaciones/min.

* Consumo promedio de aire: 120 /min.

 Diametro interior tubo: 10 mm.

© Suministrado sin cuchillas, con manual técnico.

= L [mm] L1 [mm] H [mm] AA [kg)
CAD.P300F 209 45 85 1,210
=] Hojas para cuchilla para parabrisas CAD.P300F
- = L [mm]
‘ CAD.P300F1 63
| CAD.P300F2 30
CAD.P300F3 36
‘ CAD.P300F4 57
CAD.P300F5 18
CAD.P300F6 35
CAD.P300F7 35
N CAD.P300F8 90
= CAD.P300F9 90
CAD.P300F10 25
CAD.P300F11 35
CAD.P300F12 45

CUCHILLAS PARA PARABRISAS

= Denominacién F12
CAD.P300F1 Cuchilla en U 63 mm Y y 2 § 3 v
CAD.P300F2 Cuchilla curva 30 mm 7 N

CAD.P300F3 Cuchilla en U 36 mm L4 4 0 F7
CAD.P300F4 Cuchilla plana 57 mm J F11 ) \’_y
CAD.P300F5 Cuchilla en U 18 mm Ny :
CAD.P300F6 Cuchilla recta 35 mm F2 A Fs ’
CAD.P300F7 Cuchilla recta con angulo 35 mm A/ \ 4
CAD.P300F8 Cuchilla en U 90 mm ' F10

CAD.P300F9 Cuchilla plana larga 90 mm Fa ' \V\ ?
CAD.P300F10 Cuchilla en U 25 mm \/ / /
CAD.P300F11 Cuchilla derecha fina 35 mm F3 . 4
CAD.P300F12 Cuchilla en U 45 mm y ]

Caracteristicas CAD.P300

Movimiento por min 20000 CAD.P300

Peso (kg) 1,21 \ 4 S
Longitud (mm) 208 s
Consumo medio de aire (I/min) 120

Rosca de admision (") 1/4

@ int. tubo (mm) 10

“ Presion de utilizacion (bares) 6,2 ‘.
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=] Pistola de cartucho 50 x 215 mm

! e Para fijacion con silicona, masilla, colas.
o Caudal ajustable.
o Liberacion de presion automatica que detiene el caudal del

producto.
 Conexion de aire: roscado hembra 1/4".
* Tubo aconsejado: diametro interno 10 mm
® Racor aconsejado: roscado-diametro interno 1/4" - 8 mm.
* Presion: 6,2 bares.
* Nivel sonoro: 70 dB(A).
o Nivel de vibracion: inferior a 2,5 m/s3.
L , e Cartucho estandar: 50 x 215 mm.
I
u

E

[l

O

= L [mm] L1 [mm] H [mm] A [kq]
V.801F 305 62 168 1,300

@] Fresadora de puntos de soldadura con tope

* Tope especial que permite mantener la pieza durante el
trabajo de la herramienta.

o Variador de velocidad.

o Velocidad en vacio: 1800 rpm.

* Consumo promedio de aire: 110 I/min.

* Rosca de admision: 1/4".

o Presion de utilizacion: 6,2 bares.

© Suministrada con fresa de 8 mm.

J1Llolm

o Fresa diam. 8 mm: V.781A1 (cantidad minima de pedido: 5).

= L [mm] L1 [mm] H [mm] AA [k
V.781F 270 53 198 2,100

* Maquina ligera y bien equilibrada en aleacion de aluminio.
© Para remaches de 3,2, 4 y 4,8 mm.

* Fuerza de traccion 9,4 kN.

* Desmontaje rapido de la punta.

¢ Desmontaje rapido del porta-mandibulas.

o Fuerza reducida de activacion.

o Gatillo 2 dedos.

 Escape de aire orientable.

 Recorrido de la herramienta: 18 mm.

o Presion de utilizacion: 6,2 bares.

i AT

= dmm] di[mm] L[mm] Li[mm] Hmm] AA kg]

Y.135F 88 206 259 79 304 1310 (,:q]m]}“
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=] Lapiz marcador
- I — * Herramienta destinada a marcar materiales duros (acero
e A ‘nj }::- templado, piedra, cristal, ceramica), gracias a una punta de
- ) ; / Py . carburo de tungsteno, a 600 impactos/segundo.
S o Control del aire por anillo giratorio.
© Suministrado con:

S L > - Tubo de alimentacion de 1,5 m.
- Racor roscado macho 1/4".
vl S - Punta estandar.
n<[[] I « Ntimero de ciclos: 36.000 impactos/min.

© Consumo de aire vacio: 30 I/min.

* Roscado de entrada de aire: 1/4".
 Presion de utilizacion: 5-7 bares.

 Nivel sonoro: 78,4 dBA.

- Punta estandar: V.820A1.
- Punta fina: V.820A2.

=0 L [mm] H [mm] AA[q]
V.820F 160 17 220

=] Rasqueta de agujas neumatica

 Para limpiar, desoxidar y decapar superficies metalicas.
* Permite el acceso a fisuras y ranuras.

 Se suministra con agujas diametro 2 mm.

 Cantidad de impactos: 4200 rpm.

* Consumo promedio de aire: 90 I/min.

o Diametro interior del tubo de aire: 13 mm.

* Roscado de entrada de aire: 3/8".

 Presion de utilizacion aconsejada: 5-7 bares.

- Juego de agujas diametro 2 mm: V.352FA1.
- Juego de agujas diametro 3 mm: V.352A1D3.
- Peine para aguja diametro 3 mm: V.352-137D3.

= L [mm] L1 [mm] H [mm] AA [kg]
V.352F 360 75 36 1,530
=] Pistola de aire comprimido
,_f-”'—#l * Modelo con pantalla de aire para evitar el retorno de polvo
- hacia el operador.

© Se suministra con boquilla acodada V.999A10.

p
=
o Alimentacion: roscado 1/4".
= : = * Diametro del tubo: 8 mm.
; = I  Consumo: 0,53 m3/min.
e Presion del chorro: 2 bares.

- Boquilla acodada 100 mm: V.999A10.
- Boquilla acodada 200 mm: V.999A20.
- Boquilla recta 300 mm: V.999A30.

=0 L [mm] L1 [mm] H [mm] AA[g]
V.999A 150 40 44 170
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Herramientas neumaticas Herramientas energizadas

= N.709 Enrollador de tubo de aire

Conexion red

o Longitud de 15 m.

 Soporte hasta 15 bares.

* Adaptado a las herramientas de alto consumo de aire.
e diametro interno 10 mm

o Muelle de recuperacion metalico.

 Tubo poliuretano.

o Salida 3/8" NPT.

Peso: 7,800 kg.

[E N.580 Filtro regulador - lubricador 1/4" Gas BSP

¢ Conjunto 2 piezas.

o Filtro regulador lubricador con fijacion mural y manometro .

 Diametro: 40 mm.
* Dimensiones : L92 x P86 x A172 mm.
Peso: 0,485 kg.

e Conjunto 2 piezas.

o Filtro regulador lubricador con fijacion mural y mandmetro .

© Diametro: 40 mm.
® Dimensiones : L123 x P102 x A218 mm.
Peso: 0,880 kg.

e Conjunto 2 piezas.

o Filtro regulador lubricador con fijacion mural y mandmetro .

 Diametro: 40 mm.
* Dimensiones : L156 x P118 x A275 mm.
Peso: 1,830 kg.

® N.600 Juego de 4 boquillas
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* Para conectar elementos con pasos diferentes.
Incluye :

- 1 pieza roscada 1/4" x 3/8".

- 1 pieza roscada 3/8" x 3/8".

- 1 pieza roscada 3/8" x 1/2".

- 1 pieza roscada 1/2" x 1/2".
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@ N.644 Alargadera espiral poliuretano

e Longitud max.: 8 m.

 Didmetro tubo: 8 x 12 mm.

* Racor rotativo lado herramienta: 3/8" gas.

* Racor fijo lado alimentacion: 3/8" gas.

* Racor de paso 6 mm rosca hembra 3/8" gas.

@ N.633 Racor macho macho conica teflonada 1/4" gas BSP

 Diametro de paso: 6 mm.

© Diametro exterior max.: 13 mm.
* Longitud: 39,5 mm.
™ Peso: 19 g.
p,
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@ N.650 Racor roscado macho conica teflonada 3/8" gas BSP

* Diametro de paso: 8 mm.

© Diametro exterior max.: 17 mm.
 Longitud: 44,5 mm.

Peso: 37 g.

T

© Diametro de paso: 8 mm.
 Diametro exterior max.: 22 mm.
 Longitud: 55 mm.

Peso: 69 g.

www.facom.com
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Herramientas neumaticas Herramientas energizadas

E

™ N.631 Racor para flexible 8 mm

© Diametro de paso: 6 mm.
e Longitud: 50 mm.
Peso: 19 g.

[l

M N.632 Racor para flexible 10 mm

¢ Diametro de paso: 6 mm.
o Longitud: 50 mm.
Peso: 19 g.

® N.630 Racor rapido rosca hembra 3/8" gas BSP

* Diametro de paso: 6 mm.

© Diametro exterior max.: 30 mm.
e Longitud: 71 mm.

Peso: 37 g.
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® N.820 Racor rapido rosca hembra 1/2" gas BSP fﬁ
L
 Diametro de paso: 8 mm. &
 Didmetro exterior max.: 35 mm.
o Longitud: 85 mm. )
Peso: 69 g.
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@ N.641 Tubo PVC diametro 8 x 14 mm + racores
g ,,/ « Longitud de 12,5 m.

* Color: Rojo.

 Equipado por:

- 1 racor macho diametro paso 6 mm para tubo diametro 8 mm.
- 1 racor roscado 3/8" para tubo didmetro 8 mm.

- 2 abrazaderas de mariposa diametro 13-15 mm.

@ N.643 Tubo PVC diametro 10 x 16 mm + racores

 Longitud de 12,5 m.

* Color: Rojo.

 Equipado por:

- 1 racor macho diametro paso 6 mm para tubo diametro 10 mm.
- 1 racor roscado 3/8" para tubo diametro 10 mm.

- 2 abrazaderas de mariposa diametro 15-18 mm.

@ N.841 Tubo PVC Diflex diametro 10 x 16 mm + racores

e Longitud de 12,5 m.

* Color: Rojo.

* Equipado por:

- 1 racor macho didmetro paso 6 mm para tubo didmetro 8 mm.
- 1 racor roscado 1/2" para tubo diametro 10 mm.

- 2 abrazaderas de mariposa diametro 15-18 mm.

* Longitud de 12,5 m.

* Color: Rojo.

 Equipado por:

- 1 racor macho diametro paso 8 mm para tubo diametro 16 mm.
- 1 racor roscado 1/2" para tubo didmetro 16 mm.

- 2 abrazaderas de mariposa diametro 22-25 mm.
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